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Tableau de conversion
fractions inch/ pouce - décimaux en mm.

Fractions, decimal and

metric equivalents :

L ATELIERP D 0CTAVE www.atelier-octave.com

Percage des trous
de taraudage

Cotes en millimétres,

Diarmétres indicatifs de pergage
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I n d ex Fraises limes rotatives-boules, conigques |
Rotative round tone hole files, conical tone hole files 907
0 " I ub =, Jeux de pierres i surfager les cheminées 23
uti EQE pﬂl.lr es ols . Stone disks tone hole levelling tools for Saxophone
Woodwind instruments tools : Maillets & marteaux Mallets & bench hammers 39
.
Jauge conigque pour controler les levées 33
. P . . Stainless steel conical gauge rule
Ajustages mécaniques : - . -
. \ . Jeu de § jauges telescopiques 33
Mechanical adjustements : {pages:} | Set of 6 telescoping gauge
Pinces a charniéres, protégées, étroites 7 - 42 Alésoirs-&quarrissoirs coniques & mandrin k|
Swedging pliers, protected jaws, short narrow jaws Pentagon reamers & double end pin vise
Pince "hec de canard”, becs plats protégés Duck bill 42 Outils de reduction pour tenons 61
pliers, flat nose pliers with brass protected jaws Reduction tools for tenoens
Pince chasse-goupille, pince paralléle Heedle spring 42 Pointeau a griffer les viroles i 18
removal pliers, key pin removal parrallel pliers Punchmetallic scrape for joint & barrel rings
Pince ressort-aiguille  Spring installer pliers 42 gﬂl]r“rt"is mi{:rorllyatrique de precision 60
- - - . . - wivel top scewdrivers
Pinces paralleles becs lisses, en laiton, rivets de Flines 43 - ps il -
Parallel pliers, brass protected jaws, for grommets Outil pour fendre les axes  Slotting saw for rods 29
Petit mandrin pour anneaux de Clarinettes a9 Cle centrage des anneaux de Clarinettes u
Tapered mandrel for ring keys Bending and alignment tool for ring keys
Jeu de 4 cales correction "assiette” de calottes a7 CIé de réglage des spatules graves sur Saxophones an
Set of 4 key leveling tools Bending tool for Saxophone GZlever
Gaine thermeorétractable, tube souple 51 Clé pour cintrer les pointes de calottes de Saxophones 4T
Heat-shrinking sleeve tubing, transparent flexible tubes Sax key bending levers
Alésoir pour rattrapage des jeux Screw countersinks 40 ?llﬁll a Iléﬂil]trlﬂ |f=|5_¢|'lﬂf"i'|5:rf:5, tiges 19
- - - ool to straighten hinge tubes
Fraise conigque  Tapered hand mill il | o ? Siralg — 9 ot ad I
— - hassis pour decintrer les tringles 19
- - - = o - - - -
Tarauds & filieres ISO-UNC-UNF-BSW Taps & dies 30 Wood chassis for straightening hinge rods
Debosselages : Forremoving dents :
Brunissoirs a rouleaux de précision 12 Olives forme baril & boules avec fraisage Groowved 50
Precision dent roller for brass instrument slides round balls & barrel shaped balls for alte & tenor Sax
Tire-patin/boule Sax post raising tool 23 Boules ovales débosselage des Saxophones 50
Ecarteur de tenon a galet  Metal tenon expander 6 Egg-shaped Sax dent Balls
Ecarteur de tenon, outil a rétrécir 26 Barres coudées culasse de Saxophones 53
Expanders, Flute shrinking die Bent dent rod for Saxophones hows
Maillet buis, téflon, plastique 3% Rouleau & main - diam.20mm pour Fliite 20
Boxw ood mallets, plastic Doulble hand roller for Flute
Marteaux i débosseler, capuchons téflon 5 Perches rectifiees pour corps & téte de Flite 53
Dent steel hammers, teflon caps Boddy & head corrected steel mandrel for Fhute
Perches de débosselage Saxophones A% Chevilles & cheville i dent pour débosselage de Fliites 53
Bent dent rod for Saxephones Cylindrical dent holt & dent holt remowver for Flute
Boules allongées aved rainure 49 Chassis pour décintrer les tringles 19
Grooved dent balls for Saxophones Wood chassis for strainghtening hinge rods
Alésoirs pour charniéres au 1/100%™ 1% Onrtil pour relever les cheminées de Saxophones 23
Cylindrical reamers for hinge tubes at 1100 of mm Sax tone hole raising tool
Tas plat, tas romnd  Bench anwil, roundd 39
Retamponnage [ Montage [ Finition : Repadding [ Adjustment ! Finishing :
Jeu de §, 11, & 14 plagques de retamponnage 33 his Outil por fagonner ligge de bocal de Basson a7
Set of 8, 11, 14 stainless steel pad ironing tools Tool to manufacture Bassoon boecal cork
Pinces Clip pour calottes, pince polyvalente H Fer pour le collage du liege de bocal 47
Seating clips, Clarinet £ Flute clamps Iron for sticking Bassoon bocal on heat
Jeu de 2 pinces pour Saxophones 45 Outil pour extraire hosse de pouce Clarinettes 47
Set of 2 pad seating clips Extractor for Clarinet thumb tubes
Emporte-pieces pour tampons de Fliites 54 Gaine thermoretractable, tubes souples 51
Hole punching tool for Flute pads Heat-shrinking sleeve tubing, transparent flexible tubes
Emporte-piéce Sax.soprano Sib 54 Set de nickelage par immersion 51
Hole punching tool for Bb soprano Sax Immersion nickel electro-plating kits
Emporte-pieces simples, combinés, en pince 54 Lampe tube fluo pour Saxophones 56
Hellow steel punch, rotary punch pliern Fluorescent inspection lamp for Saxophones
Cuvre boitiers d octaves réglable 59 Lampe d'inspection orientable Inspection lamp 56
Adjustable Oboe octave tube remowver
Instruments de mesure :  Measuring instruments :
Reglets, pieds a coulisse, micrométres, compas, jauges télescopiques, coniques, pour filetages 33
? ? £ ? L) £

Flexible stainless steel rule, dial caliper, precision micrometer, telescoping gauges, compas, conical gauge rule




Ebavurage [ nettoyage | Abrasifs [ Polissage :

Deburring f Cleaning [ Abrasives [ Polishing :

Fraises limes rotative-coniques %0° | Touret de polizsage, moteur pour polissage 34 -35
Conical 30° tone hole files Buffing machine, workshop motor

Grattoir triangulaire plat, creux | Touret d'établi, moteur, courroie 28
Flat & hollow triangular steel seraper Spindle, bench motor, drive-belt leather

Alésoir conique-restauration des alésages | Bane de contre-pointe, accessoires 28-29
Tapered reamer Tail-stock of lathe bed, accessories

Sticks abrasifs, ponceurs, gommes 22 -37 Disques, piates, abrasifs sur disques 35 - 36
Sanding sticks £ grit tapes -33 Buffing compound, emerny on buffing weels

Rubans & ficelles abrasives, pierres i huile 22 Roue i lamelles, brossette fibre de verre T
Abrasive cords £ tapes Polishers with abrasive clothes

Lime aiguilles & rifloirs, manches, carde 24 Ebavureurs & lames d'ébavurage 59
Heedle files & diemakers riffler files Swivel head deburring tool, deburring blades

Rouleau de bande, feuilles toile & papiers abrasifs 24 Ecouwvillons nettoyage intérieur tubes tubing brushes 22
Abrasive cloth in rolls, sheets of abrasive cloth & paper

Assemblage : Assembly :

Tarauds & filieres, porte-tarauds & filieres -3 Piite isolante thermique H
Taps & dies, taps &dies holders -32 Heat insulating paste for soldering

Tournevis micromecanique de preécision 6 Set de 2 brucelles avec base H
Swivel top screwdrivers Set of 2 tweezers with base

Chalumeau polygaz, micro-chalumeau 46 Pince pour soudures, Clip, assemblage H
Polygas blow torch, micro blow torch Soldering clips, seating clips, Clarinet & Flute clamps

Lampe a alcool, plagques isolantes  Alcohol lamip, 46 Troisiéme main pour souder 4
soldering Mock, insulator ceramic block for soldering Soldering jig for keys

Frein filet Locks screws 60 Brucelle i prise eylindrique  Cylindrical gripp tweezer H
Divers : Miscellaneous :

Lampe loupe articulée 56 Petites clés miles 6 pans coudées pour Flite 1%
Articulated annular lamp with loupe Small bent hexagonal keys

Magneétiseur-démagnétiseur  Magnetizer-demagnetizer 56 Tournevis de précision 6 pans, droit 18
Barre aimantée Magnetic tool holder 56 Hexagonal swivel top serewdrivers

Tablier de travail pour établi Reparer apron 56 Méches i bois plates diam.2,9 & 3,9%mm 29
Cowteau droit  Bench knife 59 Special flat drills for wood

Etau a main, en buis, mini étau  Hand vise, boxwood key EE] Scie bocfil 8 mini-scie, lames 25
clamp, hand vise with small jaws Jewelers saw & bench hack-saw, blades

Pointeau automatique  Automatic center punch 18 Comparateur, base magnétique, noix de fixation 28
Coupeur paralléle & tapis atocicatrisant 61 Dial controler, adjusting magnetic base, adjustable mu

Cork strip eutting tool. autehealing carpet for cut Micro forets de diam.0,30 & 2,00mm  H.5.5.-E micro drills 32
Crochet aressort, en jeu de 2 60 Porte outil a main  Chuck carries tool 5%
Bouble end spring hook, set of 2 spring hooks Mandrin a pince de 0 a 2,40mm  Pin chuck 59
Bistouri porte-lames, lames de rechange 9 Ourtil de percage manuel  Diill 59
Blade handle, Hades Stylo lubrificateur  Lubricant pen 60
Cheville d'établi en hetre, avec tas plat 60 Matieres premieres (ébéne, érable, laiton ...) 62
Wooden spiller, combination bench pin and anvil Raw material

Lubrifiant pour fraises et forets k| Petit étau détabli, étau de précision 39

Bur and Blade lubricant

Parallel hench vise with clamp, precision vise
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Index

Barres courbes de débosselage Bent dent rods 9 - 52
Cones de forme pavillon Bell mandrels S
Outi"age p'ﬂur IEE "CUinESH . Cheville de débosselage tubes cylindriques 12
i N " Single-lehe cam peg for brass instrument slides
L] - - -
ErﬂﬂﬁWlnd II‘IStrLII‘I‘IEI‘ItS tﬂﬂlg . Perches, perches complementaires filetees 49
Bent dent rods, additional bent dent rods
z . H . Rouleau & main, cvlindriques, coniques  Dent rollers 20
Debosselage : Forremoving dents : hages : - YINC g -
g g {pag ) {double hand) cylindrical, tapered hand rollers
Jeude 132 olives  Set of 132 steel oval dent halls 1 Brunissoirs a rouleaux de précision pour tubes 12
Jey de billes filetees  Set of round dent balls 19 Precision dent roller for hrass instrument slides
Olives ovales & fuselées Owal & pear shape dent halls 50 Brunissoirs i deux-mains  Double hand burnisher 17
Jeu de 5 barres courbes de débosselage R¥ _&T Brunissoirs simples dreits, courbes, longs, rond Hook 1T
Set of 5 knuckle dent rods & straight small burnizhers-half round-tongue shape
Barres articulées  Articulated dent rods 52 Brunissoir magnétique Magnetic dent burnisher 10
Marteaux de débosselage  Steel dent hammers 5 Jeu de 4 pelles de debosselage 4%
Marteaux multi-pannes & Set of 4 steel shovel-shape bells
Steel dent hammers with interchageable shape heads Mandrins rotatifs pour pavillons  Rolling dent tools 53
Marteaux & maillets Bench hammer & wood, PTFE mallets 19 for bells with interchangeable mandrel bell shapes
Cones de debosselage Tapered mandrels [ Jeux de 8 & 10 billes filetées  Set of round dent balls 49
Perches coniques branche d'embouchure Trompettes 12 Filitres démontables pour tubes et coudes 15
Tapered mandrels for Trumpet mouthpipes Enockdown draw plates for tube & bend
Barres cylindriques rectifiees Cylindrical corrected rods 16 Jeu de 22 chevilles cylindriques pour Trombone 27
Set of 22 evlindrical belts with 3 pieces extention rods
Fixation: Binding:
Chassis support pour cones & perches, sur plateau T Petit étau d"établi, étau de précision 39
rotatif Holding vise for tapered mandrels, rotative base Parallel bench vise with clamp, precision vise
Chassis support vertical Vertical helding vise 9 Mors {Ie_ |rr_-:-te.-_-n’ti1:-n alu_, mors pobyurethane ) T
Plateau articulé Holding disc for Sax & brass instruments 7 Magnetic fixation aluminium jaws & polyurethane jaws
Support pour coulisses daccord Shide holder 25 Etau orientable-double téte Adjustable bench vise 9
Barre aimantée Magnetic tool holder 56
Extraction: Extraction:
Extracteur d'embouchure Mowuthpiece puller 11 Pince a déblogquer les coulisses ] 42
Extracteur de capuchons 1 Brass instrument slide removing pliers
Leather strap for losening valve caps Extracteur connection Trombone ténor & basse 56
Arrache coulisse Tuning slide removing tool 18 Tenor & bass Trombone slide remover collars
Garniture pour extraire les coulisses d'accord 14 Extracteur de vis cassées Screw extractors 59
Plastic material to be modelled to extract tuning slides
Ecarteurs : Retractors :
Ecarteurs pour tubes & coulisses Right angle 26 Ecarteurs i lames réglables Trombones 27
expandable dent bhalls for tuning & valve slides Adjustable burnisher for Trombone slides
Ecarteur pour Trombones ténor & hasse 27 Ajustage d'alignememnt de coulisses de Trombones 27
Expandable dent removal tool for tenor £ bass trombone Rolling dent & straightening tool for Trombone slides
Soudure [ Assemblage (maintien-serrage) . Soldering [ Fixing (support-clamping) :
Troisiéme main pour souder 44 Tarauds & filieres / porte-tarauds & portefilieres 30
Soldering pliers with adjustable legs Taps & dies, taps & dies handles
Set de 2 brucelles avec base H Tournevis micromecanicue de précision G0
Set of 2 tweezers with heavy base Swivel top screwdrivers
Cone céramique et support Ceramic cone with ring M Micro, chalumeau polygaz, lampe a alcool 46
stand for soldering Micro torch, polygas soldering torch, alcohol lamp
Pinces pour soudures, Clips, pour assemblage H Plaque isolante, pite isolante thermique H - 46
Soldering & seating clips, Clarinet & Fhute clamps Ceramic insulating plate, insulating thermal dough
Brucelle a prise cylindrique Cylindrical grip tweezer M
Ebavurage | nettoyage [ Abrasifs [ Polissage : Deburring / Cleaning [ Abrasives [ Polishing :
Outil & restaurer tous les filets 14 Touret d'établi, banc contre-pointe, moteur, courrsie 28
Tool for thread repair all valve caps Spindle & motor, tail-stock of lathe, drive-helt leather
Fraises imes rotatives-coniques %0° ry | Touret de pelissage, moteur de polissage 34- 35
Rotative conical 20° tone hole files Buffing machine, workshop motol
Grattoir triangulaire plat, creux Triangular steel scrapers | Dizques, pites, abrasifs sur disques 35 - 36
Alésoir conique-restauration des alésages Feamel 21 Buffing wheels & buffing compound - 38
Ecouvillons nettoyage intérieur tubes Tubing brushes 22 Fh:ru_es a Ian_lelles, I:-r_ossette fibre de verre ) ETi
22 Paolizher with abrasive cloths, glass fibre cleaning pen

Sticks abrasifs, poncewrs, gommes  Sanding sticks




Ebavurage | nettoyage [ Abrasifs | Polissage : Deburring I Cleaning  Abrasives | Polishing :

Rouleaux de bandes, feuilles toile & papiers abrasifs 24 Alésoirs._- pour hoisseaux 19
Abrasive cloth in rolls, sheets of abrasive cloth & paper Mouthpipe reamers
Rubans & ficelles abrasifs, pierre i huile 24 Ebavureurs & lames d’ébavurage 59
Abrasives cords & tapes Swivel head & bades deburring tool
Grattoirs courbes ébavurage Hook scapers 24 Limes aiguilles & rifloirs, manches, carde 24
- : - = Heedle files & diemaker riffler files, handle, file brush
?ﬁfg{q?}::?:;:2:_’";‘:'“‘“5 reglables 10 Bloc nettoyant disques & bandes abrasives 16
= z Disc and abrasive cloth cleaner
Instruments de mesure .  Measuring instruments :
Réglets, pied i coulisse, micrométre, compas, jauges télescopiques /coniquespour filetages 33
Stainless steel rules, dial & brass calipers, precision micrometers, compas, telescoping gauges, conical gauge, thread gauge
Marbre de contrdle & d'ajustage pour Trombone, marbre rectangulaire  Precision steel plate for Trombone 27
Tas plat rectifie, tas rond, bloc a4 emboutir et jeux de 12 embossoirs 39
Bench corrected anvil, round bench anvil, stamping block, set of 12 punches
Divers : Miscellaneous :
Cigaille manuelle, mini coupe-tube 18 Set de nickelage par immersion 51
Metal cutter, mini tubing cutter Immersion nickel electro-plating kits
Etau i main, en buis, mini étau 18 Emporte-pieces simples, combinés, en pince 54
Boxwood key vise, hand vise with broad/small jaws Hollow steel punch, cutting tools, rotary punch pliers
onntil pour former les ressorts de clé d'eau 29 Lampe d'inspection, tube fluo, loupe articulée 56
Tool to make watersprings Inspection lamp, flucrescent leak lite
Poinmteau automatique Automatic center punch 18 Porte-outil 4 main  Chuck carries tool B
Fraise conigque Tapered hand mill M — - -
- 1 s '_ 2 Lubrifiant pour fraises et forets  Bur and blade lubricant Ey |
Scie bocfil £ mind scie, lames 25 - - - - -
Jewelers saw. bench hack-saw. Blades of saws Pince a anneler Pliers with round/one concave side 29

En vtilisant un mavvais outil ...

On obtient un mavvais résultat

Dans tous les secteurs d'activité, la maintenance est une

etape essentielle au bon fonctionnement d'un atelier.
L'utilisation de techniques et d'outils adaptés simplifie le travail
de reparation, de service de maintenance, permet de reduire
les temps de main d'oeuvre, et d'augmenter le rendement et la
productivité de votre atelier.

Vous souhaitez d'avantage d'informations sur les technigques
de reparation en atelier et sur 'outillage utiliser :

Gravures : L ATH.'[D D O(TAV[ sur nos outils, realisées par mon ami Yan

gravures au laser sur bois, métal, autre ... e-mail : alphapublicite82@hotmail.fr

www.atelier-octave.com  tél. 05/63.03.87.69 latelierdoctave@laposte.net




i.B.en covrs dursinage
(Délaf-sur commande]

Perrcée
with hore

Percée /

taranidée
with bore
and thread

Jeu comnlet de 132 olives
Set of 132 steel oval dent balls - barrel shape

Jeu courant de 126 olives -farme barril Acier de haute qualité (2C35)
Usual set of 126 oval dent balls - made fram hight quality tooling steel (2C35)

par 0,25mm | Normibre @ 88 olives parcées
EJ: 8mm — 229,75mm in0.25mm | [Taraudage M5x0,80d& F122mm
Ref. CU.O0T A steps possible sur commande .
par 0.90mm | Nombre 1 21 olives parcées
’Q:BDmm — & 40mm in 0.50mm [T-:]rc]yd-:]ge M10 x 1,50
Ref. CU.00T B steps possible sur commande .|
1
Al mm— @ 49mm Fa: AL Mombre : 9 olives
I T
Réf CU.UD.I C StEpS Tdrﬂuddge M10 1,50
FHEOmm — @ d4dmim el Mombre : 8 olives
7 in 2rmm Taraudées M12x 175
Ref. CU00T D steps

Jeu complémentaire de 6 olives gros @ Complementary set of 6 steel oval dent balls - large @

Forme barril £ Acier de haute
gualité 2C35)

fne MI12x1.75
Taraudees P

@ | 65mm 70 mm 75mm | 80mm | $0mm | 100 mm
MI2x1,75 MI2x1,75| Mldx2 Mlax2 | Mldx2 Mld x2
Réf.| CU.001 E | CU.001 F | CU.001G | CU.00TH | CU.0011 | CU.001J

6 marteaux a déebosseler 6 dent steel hammers

Acier traité - livré(s) avec manches en fréne vernis.

Le jeu complet:
Order the set of six :

or individualy : Ref. CU.002 N"°.....

Réf. CU.002
Réef. CU.002

Fossibilité d'avoir le jeu complet avec aimants,
sur commande :

Order the set of 6 dent steel REéf. CU.002 bis
harnmers with magnets :

j ( aimont
— —:—;‘ e —
B ——

b 4

magnet (... saves time [}

-

R '\\
"

21 28,5 mm
E 19 mm
ﬂ N1 I[ N2 N3 N°4 N5 gi14s :ﬂn)m
E12.58mm E13mm 18 5 mm 12, 5mm
@ 2amim
N“é[ =_— S —— e s
ﬂ:—:“i; — — =TT == ==

MWanche seul pour marteau a débosseler :
Feplacement heach sleeve handle for R&f. CU.005
dent hammers listed above ’ ) 5

/) (; s EBI,S i




Marteau multi-pannes Steel dent hammer with interchangeable

Acier traite - Livréis) avec clé de serrage N®2 Shﬂp'& heads iior hammering out derts in hard-to-get-to-corners)
manche en fréne verni.

SR 5 Hammer heads are made from finest tooling steel, hardened, supplied
Four les endroits difficiles d'accés g PP

with ash-handle and 3 wrench MN@2

Fannes rapportées : serie counte Interchangeable head : short 5 _
forme plate hardened, polished, flathead ______________ Réf. CU.023 * Réf. CU.033
forme bombée hardened, polished, round head ____ Réf. CU.024 *

Fannes rapportées : série longue Interchangeable head : long, magnet

SUr commande
with rmagnet

forme plate hardened, polished, flat head . Ref. CU.025 1|| !
\J on order only

: : : = Raf.
forme bombée hardened, polished, round head Réf. CU.024 DA Bl

Fannes rapportees :

forme hémisphérique en bout - & 2,5mm z
Interchangeable hemispheric head - & 2,.5mm Ref. CU.027 *

forme hémisphérique en bout - & Smm R&f. CU.028
Interchangeable hemispheric head - & Smm : ?

Fannes rapportées :
a aplanir for flat surfaces - & 19mm  Ré&f. CU.02¢%

ﬁ
d&l il

FABRIQUE
ﬂ EN FRANCE

MADE IN FRANCE
T =
hardened, polished
a aplanir for flat swifaces - & 27mm  Ré&f. CU.030 .JJ’
hardened, polished
(Pour lévres de pavillons, bords de pating ...

Fannes rapportées ©  Multi-directionnelles
Multi-directional heads

forme bombée .

hardened, polished, round head _____ Ref. CU.031 M *

forme plate ¥ -

hardened, polished, flat head ... Réf. CU.032 —

Mors de protection alu. avec fixation magnétique
Jaws protective aluminium with magnetic fixation

1phstne hodzontal et 3 wvericoux faciitent e
roficles et owales, Serage Sgalement
de pigces plates.

ticrs e allicige alu. spécial
serage des pidces

Longueur de mors Kéferences
128mm Ref. OAM.DE]

n.‘n‘ 1.50rmrm Ref. OAM.OS52
6 &~ sSite Web WWW.atelier-octave.com




Ref. CU.004

Chassis support pour
cones et perches
Holding vise for tapered
mandrels and rods

barre de serrage avec manette
indexable, assise en ™" légérement
inclinée, fixation &tabli sur 4 points,
peinture anticarrosion.

It has built in """ black The use of
this vise eliminates any downward
roverment or yvielding of the tool
during operation. It can be screwed
oh to the wark hench.

Harmered anti-corrosion painting.

oy Rét.CU.051
Réf. CU.052

Mors de protection alu.
Jaws protective aluminium

It can be turn radialy and vertically and is firmly and quickly locked
in position by 2 levers. Four rubber-protected clamps ensure a firm

Plateau articule pour maintenir les
Holding disc ingtruments lors de
soudures, polissages...
Flateau en bois vernis avec 4 brides pour &
pavillon Trompette ainsi que Saxophones,
jusgu'au Cor d'harmonie (2 320mm.

Wood disc holder far Saxophones and C:D_SE'G
other brass instruments with bell diameter < rotation
frorn Trumpets to
French horn (2 320mm). A
Réf. CU.034

2 rotules avec manettes indexables offrant un confort de
travail sous tous les angles, rotation sur 360° Travail aux
endroits difficiles, instruments lourds

(Trambones, Tubas alto, Barytons Bb)

Rigide, arbre @ 24mm avec carré de fixation.

Peinture anticorrosion.

Etau de précision Precision vise

e fixe zur tout 2takl ou plateau de takle d'une
Epazzeur de almm maximum. || peut se
fimar @galement sur tout plan de
travail avec 2 vig. Saretule blocakle
permet de le faire piveter et de lorienter
danz toutes les direchions [mame wers
le bas]. Macheoires de 7amm avec
revatement protecteur amovicle
pourles pidces fragiles, mdichoires

SN QCier oV e DHEMS ot pieces
rences,

Choverture : Z0mm Poids : 1.8kg
Dimension : 185 %158 < G0mm

With zecket and clamp to
quickly and zecurely attach
to workbenches and takletops
up te almm. The clamping foot iz alzo
provided with drilled and tapped holes in
order to screw the vize permarnantly. The
swivel head retates inall directions [even
down]. The jaws [Fammwide] epente a
clamping width of 7Omm and are equipped
with remaovable protected rubber cowvers,

Réf. OAM 249

Usinage cdnes de forme pavillon - Trompetfte Sib - Réf. Tp.002
The tuming machine for machining bell - Bb Trumpet Réf. Tp.002

and non-marring grip an the bell rim. Hammered anti-carrosion painting.

Petit étau d'établi
Parallel bench vise

Largeur des
machaoires: 83mm
Chgarture: almm
Bose toeumants,
aquipe dune
enclomette.

Réf. OAM.15¢9



Cones de débosselage rectifiés pour Cuivres
Tapered mandrels for brass instruments -
corrected steel

otandard conigue
Standard of conical form
Trompette Sib p2

Bb Trumpet Ref. Tp.001
La. totale - &20mm Poids @ 2Kqa00

standard conigue
Standard of conical farm

Trompette ut p -
C Trumpet Réf. Tp.005
La. totale - a20mm Poids - 2Kg500

Talons & structure carré
Heels with structure sguare

Standard de fi Cornet Sib pé
Stggdg;d anD?PE”E Bb Cornet Rel.Crml00q

Talons & structure ronde Lot totale © 420mn Paids | 2Ka580

Heels with round structure

Standard de forme
Standard of form

Bugle Sib pg
Bb Flugell‘mﬁrﬁf' Bu002

Standard cnnique Lg. tetale | 455mim Foidds | akgion

Standard of conical form
Bugle Mib pef. Bu.001
Eb Flugelhorn

La. totale D 520mm Poidls - 4Kq500

Standard conigue
Standard of conical form

Trombone ténor g -
Tenor Trombone Réf. Tbn.001
La. totale © 20mm Poids © 4Kg200

rainure long. : 100mm . .

lenght groove :

Cones pour Saxophones
Tapered mandrels for Saxophones

FABRIQUE
Mandrels for removing dents from sax bodies. The mandrels have a groove EN FRANCE
an the end for the octave tube so that the mandrels MADE IN FRANCE

cah be used in its entire lenght. _— T

Saxophone standard BbiSib Soprano Réf. §xs.001 Lg. totale : &50mim Poids © SKg7o0
o e A i s saxophone standard EbIMib Alto Réf. $xa.001 La. totale : &42mm Poids @ SKgoo
FRRREITEIRER TEaE Saxophone standard BbiSib Tenor  REf. $xt001 Lo totale : 7omm Foidks : 9Ka200
Saxophone standard Eb/IMib Baryton Réf. Sxbar007 Lg. tetale : 920mm Poids :15Kg400

Cones de forme pavillon

Bell mandrels Trombone ténor

Forme pavillon en acier de haute gualité Tenor trombone

N
Trompette Sib \Q«
Bb Trumpet '

Réf. Tp.002 \ o 4

awec base carrée, peinture anti-
caorrasion martelée.

Standard shape for repair work,
with a base sguare for fixing
in wize. Hammered anti-
caorrasion painting.

Trompette piccolo
Piccolo Trumpet

Réf. Tp.picc.001 |

Réf. Bu.003

-
I

Ref. Tbn.008




Barre courbe de débosselage
Bent dent rods

Barre courbe cylindrique de débosselage pour Tuba, Tuba Contrebasse
Ciamétre 40mm sur 1200mm & dovble courbe,

avec travaill direct sur la barre ou avec des grosses olives
par deux inserts filetées MI2x1,75 & Mldx2.

Ref. CU.079

irnsert fileté
thread insen

i A% 1 100mim

M12x1 75

Barre courbe cylindrique Tuba & Euphonium
S40mim sur 7A0mim & une courbe avec uninsert fileté
% MIZx1,75 & MI4=x2 =t une extrémité arrondis.

i A0 w0 TEGmIm

Ré&f. CU.080

Barre courbe cylihdrique{Tqu’EuPhomum’bqsse Bl

Baryton Bb, Alto Eb
% S40mim sur Falmim & une courbe avec un insett fileté

MI2Zx1,75 & Mld4x2 et une extrémité arrondie .

FABRIQUE
Réf. CU.081 EN FRANCE

MADE IN FRANCE
T P

i

M.B. en eours cisindgge
(Délaf-sur commande]

Barre courbe cylindrique pour Tuba basse, Tuba Contrebasse
Cicmatre 48mm sur 7a0mm & une courbe avec un inseart fileté
MI2Zx1,75 & Mld4x2 et une extrémité arrondie .

i A% w0 TEOmIm

Ré&f. CU.082

]

it

e Ii:iﬂxl,ES

MI10x150

Cor d' harmonies, Tubas,

Barre courbe cylindrique pour{ Egﬁ?:g%”&l‘;ﬂj%’:ﬂr

§ Diamétre 22mm sur 1200mm & double courbe avec
deux inserts filetés MEx125 &MIOx1,50.

@22 1200mm Réf. Cor.003

insert fileté
thread insert

assscenth UM BAMR,

é Cor dhammonies, Tubas,
Barre courbe cylindngue pour 1 Basses (Euphonivms),
Baryton Bb, Alto Eb

M.B. en cavrs dusinage
(Délai-sur eormmansle)

@22x1000mm  Réf, Cor.004

Dicmétre 22mim sur 1000mm & double courbe
avec deux inserts filetés M8x 1,25 &MIOx150.

§

Barre cylindrique @ 40mm sur 00mm
avec une extrémité arrondie.

extrémité hémisphérique

Cor d'harmonies, Tubas,

Basses (Euphoniums),
" Baryton Bb, Alto Eb
Réf. CU.088 arien e, A%

a Site Web WWW.atelier-octave.com 9




Jeu de billes taraudées pour le débosselage Sets of round dent balls

‘ég#’&edupgys‘fg digmetres [mm) -8 : REf. CU074

G0 -2 -@G22 -FE3 -@24 -@2h - P25 - @28 - @30 - @32
(—filetage M10x1,50) —Threaded k101,50

ey de Bhilles: diametres mm) Simm: Rét CUO75

#30,10 - 230,30 - @34,90 - @39,60 Sfiletage M12x1,75)
@41,20- @#50,70 - 53,90 - @40 —Efiletage M14z2 )

Billes s'adaptant avec : REf. Sxa.002 & 5xt.003 [/ REf. CLLOAD & CU.0S1 f REf. Tuba.0nd [ ...
et en complément avec jeux d'olives [of— a8 dés @414 &@100mim).

Barre flexible pour le débosselage de Tuba, Sousaphone ...
Flexible plastic rod for Tuba, Sousaphone ...

16 3 1000 mim hM1dx2

Barre flexible [fixée sur chassis support of.=p.7)

barre en polyamide renforcée (30% de fibre de
2025 vere filetée MI12x175 & Midx2 4 chague

i extrémitées, recevant olives
o billes taraudées,
| . .

FABRIQUE

EN FRANCE
MADE IN FRANCE
L T

M12x1,75

Réf. Tuba.004

Brunissoir magnétique
Magnetic dent burnisher

Pour tubes gros diamétres & pavillons:
baryton 5ib, euphonium, cor chromatigque,
tubas, saxophones, sousaphones...

Barre courbe pour sousaphone
Dent rod for

Aimant permanant, poigng en boizs wernis, avec SDUSEPthE Mi12x1,75
uh patin fixe en Téflort @asrmm., Extrémité filetée avec “uy insert fileté
un insert M12x1,75 & M14x2 & thread ingert
Carré de fixation sur ",
. Mldx2

chassis 50 % &0mim.

Réf. Tuba.003

&

Boules:

Boules G 60 REf. CU.124| @ 80 Réf. CU.127
100CR# @50 RER CU122| @45 REL CUL125 @90 R&L CU.128 :
aciertraite : @55 Réf. CL123 | =70 Réf. CUL1246 | =100 Réf. CU.129 i ¥
Livré sans olives. Réf. Sousa.00]

Aftention : Aimant trés puissant | Attraction 124Kg. Eloigner (& plus de 2 métres) télévizeurs,
maoniteurs, cartes bancaires, disquette: ot autres suppeorts de données, caszetter audio et vidéo, montres mécanigques,

appareils auditifs et havt-parlevrs. Les pacemaker: pewvwent &tre endoemmagsés en présence d'un fort champ magnatique.

10  Outil liveé avec Instructions de précaution .




Barre flexible pour le débosselage du Cor chromaticue, Trompe,
Cor de chasse... Articulate dent rod & flexible plastic rod for Horns

Barre flexible [fixée sur chassis support of.— .7
en polyamide - PA & [nylan)
longueur totale 1000mMm

Livré avec unea tige filetée WM3x0,5 eninox
qui permet lor du débosselage, un
changement rapide des olives percées, 54 olives

peuvent Stre utilisées du E14 & 29, 78mim.
Threaded end II3x05 torecieve on G4 dent balls
barrel type =14 to 29 Tamim.

(cZ abed) LOO'XS 4o - |00} Bujsiel }sod xeg

(cz =abpd J2) LooXs 2y - ssuoydoxns inod ajnoq/uypd-an)

Barre flexible pour le débosselage
de Tuba, Sousaphone ... (cf.—p.10]
mames caractéristiques que ci-dessus mais

barre en polvamide renforcée [30% de fibre de
varra] filetée M12x175 & M1dx2 & chaque

extrémitées, recevant olives 2
ou billes taraudées, Ref. Tuba.004

=, EXtracteur de capuchons Spanner for loosening valve caps

Ctil prour déksleguer les capuchons Débloguage g_\
supEtieurs et inférieurs de tous les "Cuivres” Capuchon @

Ré&f. CUOT4 & pistons et capuchons retatifs, Superleur
5= Sangle en cuir
Eemnat ure pise sur fout le pourtour et Svite

5 ) Inferleur
l2 margquage des piecas [weamis, argenturs ) &

Sangle de rechonge avec 2 rivets de fixation:
Leather strap of replacement :  Réf. CU074 §

FABRIQUE

EN FRANCE
MADE IN FRANCE
== i

Extracteur d’embouchure
Mouthpiece puller for all brass instruments

permeftant de débloguertoutes les embouchures des

Aszize en
Téflor®

PTFE) N\, Ref. CU.OTT
/

plug courantes de forme standard, les embouchures
avec flancs ou bords augment & (e "Mega tone"),
Serrage  juzguiau plus larges pour Tubas [ex "Deniz Wick 21,

Surle principe du levier, réglakle [ aves un &cartement
majusgu'd FOmm), cet extracteur o une aszize en Téflor®
[IeTéron'El PTFE pourra &tre chauffé lors d'une extraction
difficile par choec thermigue et surtout ne marquera pas
embouchure], ainzi gu'un syztéme de bridages unigque,

alliant précizion et efficacité de serrage.

réversibles 'adaptant
aux différents @ des
branches: o embouchures

Lz svetéme de bridage aszure le ressort

poziticnnement aves précizion des
butées d'appu [centrags]. 11



Aimant a débosseler a inertie Pour tubes gros diamétres & pavillons:
Magnetic dent puller baryten Sib, euphonium, cor chromatique,
tubas, sqxophones sousqphones
Almant pe . e

Ref. Tuba.005 FABRIQUE

EN FRANCE
MADE IN FRANCE

Attention :

Outil livré avec Instructions de précaution .

Filieres démontables pourtubes & coudes - R&f. Fil.CU.001 (Cf. page 15)
Knockdown draw plates for tub & bend - Ref. Fil.CU.001 (page 15)

_.‘f‘




#

Cénes de forme pavillons uve:;g
Saxhom Bussi/conn {dou !‘

Réf. CU.O11




Perches coniques de débosselage branche d'embouchure de Trompettes ut & Sib
Tapered bolts (mandrels) for C & Bb Trumpet mouthpipes

En acier, suface de contact conique rectifiée et polie, carré

de fixation [40 x 40mm), rotation perche modulable, pour

fixation sur &tau ou sur chassis support [cf. page 7).
-Mu-r.lele Al vissable en 1 partie
2 modéles : [ suivant dimersion @) 2025- + ¢clé miile hexagonale en T
e i la dimension ¢ est supérieure & IEDl:nm : R&f. Tp 003
Céhe vissable en 1 partie —— Maodéle A

[Dimensinn surface de contact conique }

Longueur : 180mm
Petit @ : §.8mm  Grand @@ 11mm

e 5ila dimension @ est inférieure & 150mm : (Modéle B) vissable en 2 pparties
Céne vissable en 2 partiss —— Modéle B + clé male hexagonale en T

Dimension suface de contact conique : REf Tp.004
i T
I 1]

Longueur : 180mim
Jirmerisicn o

Fetit @@ 8.8mm Grand 22 11mm

N.B. ! en nous indicqueant la |
marque, type, céles et N'de
Série, MOUS POUVONS VOUS proposer F : e B © % - T o ——m“'—;‘m
| 4
*

dez cdnes s mesure’ -

Contachez-nous :
Tél : 05/63.03.87.69 W e

Brunissoirs a rouleaux de
précision pour tubes Cuivres
Precision dent roller for
brass instrument slides 2

Feur fube branche d'embouvchure aves perche conigque de Tromipettes (REF T 003 ou Tpond) &2
avec Jeu de 3 rovlequx de forme @11, @12 et @ 12.5mm

2125
Tubes eylindrigues de coulisses ' accord surles Cuivres . Rouleaux
- r&dlisés sur mesure  M.B. @ indiquer le diométre Ref. CU.100 + & tube f f de forme

Ex. REF CLLIOO+ 2 14,5
B REF CUIOO+ & 18

Cheville de débosselage tubes cylindriques Cuivres
C}r’"l’ldl’itﬂ' dent bolt for brass instrument slides

Ces chevilles, en forme de came, permettent le débosselage prograssit des tubes
cylindriques des cuivres et notament les tubes méles ef fermelles des coulisses d'accord.

- pEﬁ'I'S cu i vres we de o r:heville

Sh SOUSE !

tulbe cylindrigue

chevile —

| aormFT | Long. tetale :200mm  REf CUJ04 +& ... [ Ex diometres :
@117 @112
@121 @12.75 ..

aormm

| Long. totale : 400mm

RéL.CUI07 +2...
- gros cuivres

(

b— 1oormm———— Leng. totale  180mm

(

kuimommH Long. totale  S50mim Ré&f CUI0? + & ...

, i.B. &R ceurs cusifdge
REL CU0B +5 ... (Délai-sur commande)

Ex. digmétes : @15,00 ©15.40 manette amovicle
516,00 @20,00 @21 .25 . pour ication sur S,




2 _ Rouleaux a main
Ref. CU.042 o 3 Hand roller with ball bearings

Rouleaux cylindriques
Cylindrical handroller

Rouleaux coniques
Tapered handroller

_Réf.CU.014

v;"

%‘\( )

Réf. CU.014

Barres coudeées Baire coudée pour culasse

culasses de ’
Saxophone alto ] ¢ S9XoPhone tenor
Réf. Sx1.008 'é

& ténor

Ré&f. $xt.008
Réf. $xa.004




Garniture pour extraire les coulisses d'accords _—
+ =eramollit 2 60

Tuning slide removal plastic trimming soften at B0°C

A FROFRIETES :  durcit & T° ambiante
FROFPERTIES : hardened st surrounding T
ﬁ.

« ce cycle est reproductible indéfiniment
this cycle is reproducible infinitely

« Pésizte aux produits chimigues
resist to chemicals

Movulages potences de coulisses

UTILISATIONS ; \

« Barre & modeler sur ure coulisze & extraire aves uiilization
de larrache coulizze [CUO03). Réparttion hoemogéne des charges
gur lintérieur deg tubesz, surtout sur celles des larges coulizses).

o Modaler pour fagerrer une plague aves prize J emprainte avant
refroidizzement afin de re-former une coiffe ou fabriguer une pigce
ropportad

Formage d=
renfortz, de
coiffes ..

Conditionnement - barres de 45 gr.
Packaging in bars of 45 grams

R&f. CUO73

Prises d'empreintes

Extracteurs connexion

pavillon/coulisses pour
Trombone ténor -
Réf. Tbn.012 + © 15.20mm

Trombone slide removal collars
Réf. Tbn.012 + & --- --- mm

Ecareurs pourtubes & coulisses d accord des Cuivres

Réf.CU.053 - © 12,7mm - {Cf. page 24)
Réf. Tbn.012 (Cf. page 59)

Right angle expandable dent balls for tuning & valve slides
Ref. CU.053 & CU.055 (page 26)

14



Filieres démontables pour tubes et coudes

Knockdown draw plates for tube & bend
Filires en acier phosphaté de @ 8,00 & @140mm, démontables
pour acceder a tous les tubes sans dessouder lors
des réparations.

Knockdown draw plates to reach all the tubes without
insoldering during the repairs. Single row.

jn .
de  3.00 a 12.4580mm
rar 0.5mm Réf, Fil.CU.001

_O_O_ de 13,00 & 14,50rmm par 0,5mm
Ref. Fil.CU.002
de 1700 & 20.80mm par 0.8mm
Réf. Fil.CU.003
de 21,00 &4 24, 80mm
Q Q par 0.8mim
Ref. Fil.CU.004

Réf. Fil.CU.005

] Réf. Fil.CU.004

ZOUFE

Zm/|
il

FABRIQUE

EN FRANCE
MADE IN FRANCE
L -

Les filieres

seront toujours utilisees surun
etau a mors doux
(cf.—pages 7 & 9.

Toutes sont livrées aovec 2 clés
médle hexagonale N°5 & N2,
supplied with N%5 and N2
hexagonal wrench.

[.B. &n cours dusifdge
(Délai-sur cormmands)

Réf. Fil.CU.008 Réf. Fil.CU.009 Réf. Fil.CU.010 15



PERCHES CYLIDRIQUES CYLINDRICAL RODS

Barres cylindriques, rectifiees, polies

Cylindrical rods, corrected & polished steel
Acier au carbone et chrome - Dureté de l'acier de §7 a 5 Kg,/mmz2 de 10 G 20mm.

Jeu de 21 barres ¢
cylindriques

Réf. CU.008

Jeu de 11 perches
cylindriques
Réf. CU.021

Jeu de 21 barres cylindriques
Set of 21 cylindrical rods

. CU.008-4640

FABRIQUE

EN FRANCE
MADE IN FRANCE
L O

—
===
= || o
N("«Ia

12 barres cyllndrlques
complémentaires
Set of 12 additional

cylindrical rods
- gros diometres

ey B e B By wbec By e B e b e

de @10 a 20mm par 0.5mm
Jeu de 21 bares oylindhigues avec les
mémes caractaistiques gue CU.ODE
rmais lengueur de 660mm .

[z5.00]
B
2500

Jeu de 11 perches cylindriques
Set of 11 cyllndrlcal Trombone
rods de @105 a 15.5mm  par 0,5mm

Cejew da 11 perches dune
lorgeewr de T000mm <5t
pHncipalement utiliss pour e
débosselage des Tromieohes
[coulissas, suitas, ]

Lecture disés de chague

dicimétras, Réf. CU.

Jeu de 21 barres
cylindriques
Set of 21 cylindrical

rods

de @10 4 20mm par 0.5mm
Cejeu de 21 bares dune longueur
de 330mm, sst essentiellament utiliss
pour le débosselage des cuivres,

Réf. CU. 008

SOCIE o Jen

de 21 barres (CU.008) poss
SUF pelan ol fixation murdle
at i wearnis.

Réf. CU. 022

Jeu de 11 perches cylindriques

Set of 11 cylindrical rods Réf. CU.021

Petits diamétres de @5 a 10mm par 0.5mm
longueur 500mm

12 barres cylindriques
complémentaires Set of 12
additional cylindrical rods

- gros (DN E 22 - H 23 - H D4 25D 6
diometres zoo-imo-@an-mas-@eo-@s0

Jeu de 12 baes eh compplément aux 21 barres
aylindioues CUO0S  longueur 330mim.
Lecture de chague dicmétres.,

ZNIE == z =
L |11 B 1 5 Wy
Nwwﬁ L) L

2200
2500
EXRT]

4000

F28-@30-F32 - DFI5-F40-F 50 M.B.&mn cours o wslhd I _
Jeu de 12 barres en compplément cux @ﬂ@ﬁ Wﬂ% Ref. CU.008 bis
21 barres CLLO0F-450 longueur 660mm. =SU Cormnnd

Lecture de chaogue dicametres.

Réf. CU.00B- 4560 bls

5l

e

M.B.an cours dusinage

Jeu de 17 barres cylindriques,
rectifi@ées longueur 500mm - Acier 100C6

Acier au carbone et chrome genre "stub® [100C8) -

NI

(Delal-sur cornmande)

trempe a l'equ salée &

16 Setof 17 cylindrical rods, corrected & polished steel

10% cuw frempe & l'huile -

Compositioh 2 posde @3 /4 /5678 10mm et
1 pode @12 714 /16 718 f20mm

- Lenght 500mm 100C6 "stubb™



Jeu de bames courbes

Réf. CU.007

Barres articulées de débosselage
- petits cuivres

e tiils

]
= oY

Cor d' harmonie, Tuba, Bc

Te courbe cylindrique pour: Euphonium, Bqnﬂun'_Bb,*-#&Ii

Cf. - page?




Le jeu complet : . _ - ) -
order the st of 4 { RELCUO10) ANy Brunissoirs a deux-mains
' 50 m Double handle burnishers

Ref.CUDI0 A Jeu de 4 Brunissoirs ;
de 4 diametres differents

s adaptant de la Trompette au Tulbg .
R&f.CUDIOC 2140 mm Lo partie en acier utilises asubi un

polissdge rigoureUx tres fin (poli-sating).

Réf.CU.010D 2025

X

Brunissoirs SlmphES Acier traité - Polissage rigoureux - Livré[s) avec manches vernis.
Hook & Stl’ﬂlght small bUITIISh'EI'S Hardened, polished - half round shape - with handles |

droit — Petits brunissoirs -Longueur utile 120mm
| Ref CU 056 = “;'.. 9
p';_—i i
Sourbeig2s coupe 7777, SRUNEWN 5 srm -
B thickness :
courbe @24

Coupee T, SRS, 3 S

— 15mme Jhickness ; IEGISSEUr 5 B

krens

L,
crochet & 24 = 1Bmme «Hie

Longueur totale: 5
s 170mm angueur

Petits brunissoirs totale: E
Longueur utile 30mm 170mm g

==Rel. CU156 o ohall burnishers R&f. CL.OY0

Grands brunissoirs - Longueur utile 200mm - épaisseur = 55mm
Burnisher tongue-shape - Lenght 200mm - thickness = 5,5mm

coUpDe
— 2Omim e — with handle

Burnisher half-round - Lenght 200mm - thickness = 5.5mm
with handle
R&f. CU.04T L neore

— 20mim= —

Brunissoir a long manche - Longueur utile 200mm - épaisseur = 55mm

Burnisher half-round with wooden handle extensmn Lenght 200mm - thickness = 5.5mm
Longueur totale : -55Dmn1 = T - = _>|

T . covre 1 otal lenght: = 550mm W == _i"—_' _'—_—_—::—ﬂ = LRéf. CUL 0?4__—:::“ - =

Effort précis et démultiplié par un appui sur 'épaula.

—20mirm = —

Brunissoir rond - Longueur utile 200mm
Round burnisher with handle - Lenght : 200mm

covpe Longueur totale : 330mm Total lenght : 330mm =T =
C e et o e

Ref CUD 089 — — =«

Brunissoir anneau ouvert to burmish out buges €029
s & ges
BUI’HIShII’IQ I'II'IQ in the tubing ... i
Brunissoirs pour tubes & uliliser avec des barres cylindriques, des
perches(tétes de Flites), écarteurs pour Trombones(p. 27) .. i
F[rmim) |ouver1ure| R&térarnceas Fimim) | alerture | R&térariceas
ouverture 17,8 |12.8mm | CU.150 26 20mm | QU152
17 208 |[188mm | CU151 al 24mm | CU.153
[} 22 17mm | CU.154




Arrache coulisse Mini coupe-tube
Tuning slicde removing tool Mini tubing cutter  Réf. CU.083 sl 2

Exfracteur & inertie Capacité ce 3 a 16mm.

i CU.003 E . hosmhaté Encombrement faible permettant

: . N acier phosphate. de couper des tubes laiton in situ. Poids réduit & 1204,
Le crochet ast & uliliser, avec une laniére

decurov ave: Molette de rechange : Replacement tubing
R&f. cU.0B4 cutter blade :

Cisaille manuelle ‘ ,
Metal cutter Extracteur liege de bute de Trombones

Trombone bumper cork remover
( Trombone ténor f Réf. Tbn.014d

Sans bavures ni déformations, cette cisaille
permet de découper sans efforts
des tdles planes jusgqu'a 1.2mm

d'épaisseur laitan jusgu'a 15mm.
for cutting a wide variety of
materials cleanly without
lending or distortion.
Cutting capacities sheet #
tnetal o 1 2mim

brass : 1.2mm

Pointeau automatique -

Automatic center punch

Pointage obtenu par simple pression Ré&f. OAM.144
Long.totale 1 180mm Corps @lamm.

Couteau de rechange : 2025
Replacement metal i
cutter blade : Réf. OAM.1501L

i

o
Tournevis de précision 6 pans . droits %
-

I Longueur
Lencth
255mim

Hexagonal swivel top screwdrivers

& b o - : :]
0.7 | 40 | 120 |Ré&f. FL.O14 '
0,9 ‘ 40 ‘ 120 | Réf. FLO1S b I Qualité industrie |

& |

tanche plastigue anti-dérapant, de haute qualité, résistant aux chocs, avec téte
pivotante. Lame en acier & haute teneur de chrome wanadium molvbdene, entiere-
ment trempée, chromée mat. Démontages de goupilles sur certaines Fldtes,

2025
Petites clés males 6 pans coudées * ! b |
Small bent hexagonal keys ’ ' » T
Déemontages de goupilles sur certaines Fldtes, & b o 4 i’

&4

Acier au chrome vanadium entiégrement trempé. 0.7 ‘ &4 ‘ ¢ |Réf. FLOO7 :
10 | Réf. FI.OOSB a

Extrémités chanfreinges facilitant lintroduction. o9
Ex. Fifte Traversidére d'étude PEARL - 501 — REf FLOOS

Pointeau a griffer les viroles
Punch metallic scrape for joint & barrel rings

Partie
extensure

Partie confre Soaulerment morndise

Foimtec
acier rapide HSS
troité wvEl- &3 HRC . . .
Chassis en acier gvec plateaw coulissant powwant

griffer toutes les viroles [Pte CLEL, Gdes CLEL, A,
Clalto, Cor de basset, Clbasses, Hib, .. )

sans altérer leur &tat de sudace(argenture...].
= grfice & une assise en plomb.

Azsise Le plateau coulissant recevant les viroles permet
&n plomia un pointage successif, frappé au petit marteou,
Bouton de réglage : SUr plusieurs rangées,
Réf. C1.002 g
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Outil a décintrer les charniéres
Outil a déecintrer Tool to straiahten hinde tubes

les charnieres

pour Flite, Clarinette, Saxophone, hauthois, Basson ...

Porte-outils :
2 points de fixation en acier- phosphaté

Réf. OAM. 183 Livre arvec cle hexagonals M5

Réf. OAM. 184 ivre avec cé hexagonale M5

Introduire la clé & décintrer darns la tige au diametre
adéquat [= @ de laxe de cl&), ciblez le point de
pincement ou de frottement placer la <lé au pluz prés oy
an butée contre le porte outil puis exercez pluzieurs
torions [&géres surla tige & laide du pouce.

Tiges : acier rectifié - Tolérance +0, -0.01mm

gmm  Long. Steel bars : rectified - tolerance +0, - 0,01 mrm
totale 225 57 Réf. OAM.192 | 280 &7 Réf OAM.202
1.90 51 RER O AN 185 2,30 57 REE O A 194 2,90 i Ref. OAMN.203
1.25 51 REf O AN 186 2,35 57 REE O AR 195 3.00 Fis] Réf. OAMN.204
2,00 54 RE&f O AN 187 2,40 Gl REE O AL 1946 310 Fis] Réf. OAMN.205
2,04 54 RE&f O AN 188 2,45 Gl REE O AN 197 3.20 Fis] Réf. OAMN. 204
2,10 54 RE&f O AN 189 2,50 Gl REE O A 198 325 Fis] Réf. OAMN.207
2,14 54 RER O AN 190 260 a4 R&f. O A 199 3.0 73 R&f. OAN. 208
220 57 Réf. OAMI91 | 270 44 R&f. OAM200 | 340 73 Réf. OAMN.209
Attention : une hop forke torsion peut casser les liges 275 &F Ré&L. O AMN.201 .50 73 R&f OAMN.Z10

(flexibilikd comparable oux farets)
Alésoirs pour boisseaux conicite 5%
ame pour petits Cuivres Céne 1:20

Alésoirs pour charniéres - au 1/100 Mouthpipe reamers Taper of 1:20

Cylindrical reamers for hinge tubes
——— F'Erur cornet, cor chromatique, trompes de chasse
at 1/100" of mm R&T. OAM 266

@& guicle lisse

Mésairs oylindigues cotes par 0.0Tmm, gueue cylindigue,

hélice & gauchs, 4 tranchants - Ly, de coupe 130mm
A droite, H55-E i i i i ;
couppe 4o droite i Long: | Lo auide lisse suor 13 o parfaire I?,?.g_g_brqge. L 1|
Cylindical reamers, H35-E, de i taillée totale Sl "__gé.f_.,__{:t____:____:a _____ N i
fob re-redrmirg of woodwing w -T'ii‘i'_._""‘r- oy —— |
; - 206 2,12 18 49 e i
irstrarnertt hivge tukes. Taper of 1:20 A il A i i
213 238 19 53 P . ~-f:.:_f;':';:=;-;l“3-}_! el E
amm long. | Long. (S
de a taillée fotale 287 265 17 57 Pour trompette, bugle, rombone et
e = 266  2.50 17 ol petites hasses Conicite 5%
]'5] ]'m i 3 271 303 1% &l 2 tranchants - Ly, de coupe 120mm Cone 1:20
]’}'] ]’% 15 45 306 .20 1% 85 Hélice 45° lgissant une surface paroitement concentrique
2 ’ 3.21 333 23 &5 et lisse [tolérances conicité +0 02%, sur diamétre + 0,05mm]
1.91 2,05 15 42 334 3,55 27 ] = : :
REf.OAM256+ _ _ _ REf.OAM257+ _ _ _ R’D : ”6?
[+ 3 chiffres) [+ 3 chiffres) el. ) &
Exemizle : alésair 51, 55mm Exermzle : alésair 2 3,08mm Maillet c tefon
Soit © R&f. DAM 256 +155 Soit © R&f. QOAM 257 +308 e pooe ]
Chassis pour décintrer les tringles 2025
Wood chassis for straightening hinge rods ¢
Lotgueur - 350mm - en fiéne & utiliser sur les genoux o contre-sol, awvec i

ur maillet & ponne iseoutés en buis ou en téfon®

[f = page 39 )

Ré&f. OAM.258
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Rouleaux a main Handrollers & Double-handle rollers

Acier poli, montés sur roulermnents - Livre(s) avec manches plastiques et viroles vissables,

w Réf.CU.0130I -

Pourtukbes de diaméatre 20mim - dékoszelage de Flltes:, coulisze: de frombones
Tapered handroller

;ﬂm Ret.CUO14 Lerg. =10&mim FEE 22 S - Gd 2 34, 5mim
Pourtubes de diaméetre :wmm,_pour tubes "maoyen cuivres”, ugles,
- pratits tuleas . Ef CcuU.014

L » Rouleau spécial coulisses
Four tubesr de diamétre &mm, R&f. CUDLZ . de Trombones

Ut 125 moyen Suivres” — .
Special handroller for
Trombone slides

Rouleou @& Tamm awec
. un maniches incling =t
réglatzle sur 3607, pour un
lamincge surle pourtour

e [l 25 "gPOs CUTEST — et enfre chague coulisses.
v/ Réf. CU.045

Pour dicim 240 Ef CcuUovs

/ﬁ\ rocirchess fies

Rouleaux cylindriques Cylindrical handrollers
| WRINRES. CU.0S4 Ré&L.CU.015]
Cyl. Lo, = Formrm - 2 20mim Cylimlre Lot .= B8 - 12 27mim . .

| Réf. CU.09700H | FABRIQUE
EN FRANCE
MADE IN FRANCE

manches fixes
Cyl. Lorg. = 80mim - 12 32mm =t — —

Rouleau conique

Pour dicrm. 120

Réf. CU.0%5

manches fixes

ZamIm

peartie déemaontakle pour troneail & une main

Brunissoir a rouleaux

de précision pour Flite
Precision dent rollers for
Flute

Brunissoirs & deux-mading, manches en bois Précision du contréle de o pression exercé sur
vernis, demontable, mouvement sur I'outil et de la zone & débosseler en présensant
roulements aiguilles, forme exterieurs pour &tat de surface [ wernis, argenture, ... ] parun
flite traversigre standard [diam. 20mm). lominage en rotation.

Travail bords de patins, bords de cheminées ...

Embouts de forme interchangeable shape arbors for precision dent roller
embout de forme conigue

[En complément avec R&f, FLOT0) I | Réf. FLO11
Un embout de forme coniquel & embout de forme parabolique.
un embout de forme paraboligque. [ | Ré&f. FLO12
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Fraises limes rotatives-boules #u carbure menahlac ; pour les travaux de
Rﬂ'tﬂti\"& r'ﬂ'und tone th'E pﬂd seat fi|E$ retouche aveac un enléveament limité de matiére.

) menghlac carbide
Centures Fines §.

@ 12mm ]
Réf.OAM 018 N.B. pourles Fraises limes rotatives-Boule = =
o 10mm _ sur Commande Uniquement %
REF.OAM 019 | autres diamétres; Dentures Croisées €© B
Qj’ g _ @28 mim = aueue 3mim 61. E"a e
R&F.OAM 020 ) 3 mm @ ausue 3mm Dentures Fines § = g
— @ 8§ mm @ gueve dmm (selon diamétres) g =
& A ] 10 mm @ agueue Emem W hésite . ="
Ref.OAM 021 ) 213 mm & queve Smm cnmﬂ:ﬂﬁ:{?usunnus = Eﬂ
. . @ 1& mm @ queue amm - =
Pour refoucher les cheminges de Clarinettes, @19 mm @ queue Bmm Tél. 05/63.03.87.49 %
hautbois, basson ... ou lors d'un éclat réparé Fox. 05/63.71.27.88 @ %
pour remise en forme d'une cheminée,
Fraises limes rotatives-conigques 90° Conical 90° tone hole files monsbloc carbide
Denturas Fines §. Ay earbure manablos ; pour les travaus de retouche aves un enlévement limité de matiére.
1 2mm i 19

R&f.OAM.173 R&f.OAM.174

Fraise conique a main-90° Hss. acier superrapide  Tapered-90° deburring tool High speed steel

frif/ A1 Reférences

5{,;;’,1‘ 104 25  RELOAMD4T7
! jut/) 124 23  Ref.OAMO4S

. 165 32  ReLOAMO4Y?

‘. 205 35  RSLOAMODSD
Fraise & chanfreiner 3 dents 90 emmanchéss. Le centrage de volre Alésoir CﬁniqUE TﬂpEI’Ed reamer
Sonvurage avec 3 dents se fara autematiquemant sans efforts ni broUtages. Alésair conique servant & lébavurage 0
de trouz de petite: dimenzions, &largi et \
chanfreine de 3 a 12mm. B
Mary vees, Die. 3 te 12mm. B _;7.\?:’ e
Gr-attn.ir triangu'aire section ﬁlﬁt Réf. 0;&."‘1"..(]24 e =
Triangular steel scraper e e i
En acier haute qualité, traité, lame polie aves manche boiz wernis. &____af \g
Longuewr de lame 100mm. de Ja lémm. -
| a@ Dia. 3 to Tamm. Ref. OAM.274
RSLOAM 013 ———
Manche pour limes aiguilles
o ] sestion g creux Precision handle for files
Grattﬂ'lr trlangl“alrﬁ hollow Fourlongueur limeas de 100 & 150mm.

Triangular steel scraper

(f— —

Longueur manche Bamm
Er plastique ABS
Raf. O AN 044 Serrage queue de

B aiciar houte qualité, traité, lame polie aves manchs an bois wamis. lime parvis loquet. Ref. OAM.158
Ectsily shansenad on ginding whasal, 2025

(f’

- - - - (

Lime abrasive Abrasive file iwvéavec unebande Holder for emery cloth

Fourbandes ou toiles abrasives standard
Suface bands : 127 % 25mm Réf. QAM.248

k| Longueur totale : 270mm surtace bande 11278 mm Réf. 0AM.275




Ecouvillons pour nettoyage intérieur Tubing brushes

Crin de cheval
noir rigide :
Hair of stiff black horse :

Foignee fil de fer rigide avec boucle d'extremite.

La.utile  Lgtotale

Logutile Lgiotale Nylon Dupont : Useful length Complete length
& &mm somm Téomm  REF. OAM.025 Dupont nylon : & &rmm somm 175mm Réf. OAM.030
& S 3amm 230mm Réf. OAM.024 & 13mm Tamm 215mm Réf. OAM.031
& 13mm 7smm  215mm  Réf. OAM.D27 & 20mm  Fsmmo 3oomm REF OAM.032
& 20rm 75mm  215mm  Réf. OAM.0D28 & 25mm 100mm  300mm REf. OAM.033

& 25mm Toorm  300mm REf. OAM.029

Fils d'acier trempé : Lo.vtile Lgtotale Lg.utile Lgtotale

Wire of tempered steel ; 2%mm  80mm  150mm Réf. OAM.220 Usefullength Complete length
Y omm gomm  1aomm REf. O AN.221 -
@12 a0 150 i & 13mm gorm 1éomm  REf. OAM.223
mm i mm Ref. OAM.222 ooy toomm 220mm RE. OAM.224

i i @25 100 220mim  RE. OAM.225
Sticks & bandes abrasives i mim rmm Ré

Sanding sticks & grit tapes

Sicks a handes abrasives : (livré avec 1 bande) Bandes abrasives : Grit tapes :

' Sandindg sticks : (delivered with 1 grit tape i
__f_j"'__}..-— l mﬁ Dimensions Gmin( Réferences ariiee) Dimensions gﬁmt Réferences
120 RéEO AN 080 120 Réf. O AN 080 B
122200 240 RELOAM 081 122200 545 RéL.OAM 081 B
320 Ref.OA 082 320 REf.OAMN 052 B

Mini ponceur Mini sanding
ol les pongoges de précisien, out pointu, tersion de bande Fﬁnceur d'E' fﬂ'rme
albotasive par un ressort . Longreur 100mim Sﬂ“dinﬂ Df

Largsur 10mim concave or
e

Réf. OAM.157  CONVex
p— —_— shapes

| Fonceur & bande ovec
téte pivetante qui sadapts
& des angles ou des formes
rorddes, Soncoiyes o
Gommes a effacer, polissage, nettoyage, ébavurage SO ENES.
Erasers polishing. cleaning, deburring
Grains: b -
Trésgros 30 OAM.0E3 TG| .

Lorgaeur: 140 1180
Largewr bande: Fmim

Ref. OAM. 154

Dirmensions 180 x 50 x 20 mm

Eros i0 OAMOS: & - Ilji-or:rnme él bzose d'alorasif dans wun

Moyen 120 OAM.083 ay| | ‘o0 oURe. L

Fin 240 OAM.083 FI I:IT|I|s<::T|¢-h O SeS, UK huﬂes{a i,
g ledqu savonneayse, au petrola, |

Rubans & ficelles abrasifs Pierre a huile carrée

Abrasive cords & tapes Squared stones to sharpen
Rubans & ficelles texture nylon imprégnée d'oxyde 3 Grains 1 Gros - Moyen - fin

d'alumine[corindon] ou carbure de silicium

En bobines - Long. env. de 18 métras, o |'Gﬁj'~:'mge. des outils cloup-:m’rs
Pour éanvurer une rainure, gorge, fenfe.. avec 2 dimensions en saction ;
Rubans : Flat cor : Ficelles : Round cord : 10rmm et 12mmy/Long. 100m m
Larg. | grain | Référence | grain| - Réterence i

2,40 | 180
4,75 | 150

R&f. OAM.152 030 | 180
Réf. OAM.I70 140

oul 10 .
Réf. OAM.115 N LM + | govissction)
fpréciser iz Grain) —F

150

example :
Eisre & huile coré-grain maoyer-
section 12 : REf, QAR OSE M 12

Oxyde d aluminium

Pierre a huile - combinant 2 grains
Stone combining 2 grits

Oxyde d'aluminium

Ref. O.AM.0B5

S Site Web

WWW. atelier-octave.com

Gros grain d'un coté
-grain fin de 'autre, Dimensions :
25 x50 = 180mm
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Jeu de pierres a surfacer les cheminées de Saxophones (Guide Ipetit dicmétre
Stonedisks tone hole levelling tools for Saxophones fotation gxcentricue

Pour saxophone alto Mib & saxophone ténor Sib
For Eb alto saxophone & Bb tenor saxophone

Rectification, planéité efficace des chemindes par un
faible enléverment de matidre -

contréle fvérification de planéité-
mdintendance.

Molette

Pierre - maule guw y
Cotndon sUpSieur

arand dicméetre
retaticn
excentigue

Guide -disgue

caguichous Cheminge de Saxephons

[viue de 1o chemings par lintSieur)

Principe : suriagage des chemindss & la mdin par une piers dlorasive
[Cofindon supedieur ou alorosif céramigue) dont 18 mouvemsnt de rotation
comking aves celui du guide [en casutchoeus adhérant & la pareie
imtéteur de chemings] induit un mouvement excentré |
Précision/Planéité :

La rectification des chearminges se foit enméme tampps gue le dressage

des faces des pieras) meules.
H.B.= l'usure n'offecte pas la planéité de la pierre 2025
Ref. OAM. 134 {mouvvement excentrique] i

Caomposition du Jeu : )

[ 7 Pierres & | 7 Guides & | 2 molettes _
Amovikbles 4 moyeux (Mé-inox) + tableau des # combinaisons:
531213135 | 3513;]2224 4 tirants de serrages cheminées/pierres/guides pour Sax. Alte & Sax. Ténor
MHon-armaewvikle 4
14 A i . .
| / Jeu complementaire pour saxophone baryton Mib
Supplementary set for Eb bariton saxephone
Tire-patin/boule pour Saxophones [ 3Ppierres @ | 3 Guides @ | 1 molette
Sax post raising tool Amovibles 2 moyeux (M6-inox)
Lo o &2 -60- 53 | 45 - 42 - 40 2 tirants de serrages
autilizervizss dla place du crechet sur
larrache coulizse [CUD03 —page 18] lors Ré&f O AM 182
de checs surles boulasfpating via le tukb e 2025
/ provoegudnt un enfoncement du corpe du i
Saxophones, Pince intérieure en polyacstal
tracti PO pour protéger argentures ouwerniz. i
F rrr?.ﬁil?h Corps eh aciar, gaing casutchous . To screw fix of your tuning slide
direction - rermoving tecl [CUO03 — page 18]
nelle i It's not neceszary to remowve the spring.
Re&f. 5x.001

Outil pour relever les cheminées de Saxophones Sax tone hole raising tool

Lors du lamage, cet outil reléwve les bords de cheminges laissdes "mates” parle passage
des piarres dsufager [ ci-deaszus of = REF QAMI34 ).
Qutil de frappe parinertie aves patin incure g de préhenzion, phosphaté avec

aaine de maintien. Réf. Sx.008
parties "mates" de niveaw plus bas

2025

Fatin de préhenszion

23 S Site Web WWW.atelier-octave.com




Grattoirs courbes pour ébavurage soudures
Hook scrapers

Lejeude6

rattoirs courbes : Réf. CU.072
Set of 6 Hoo

scrapers

Acier froité - réaffOtable en largeurs de 2mm, 4mim et émim avec 2 courbes différentes .

Livré[s] avec mancheas vearnis - Longueur totale = 210mm .

fu--‘vue de face

— e 21

(&

" owue de face

— 2
f we de face .
U am U v de face
e m —Lle dmm
|
T vve de face " wue de face
—H— dmm —}u<— &rmim

Jeu de 12 limes aiguilles
Set of 12 needle files

Spécialement congues pour 'industrie hotlogerie,
mécanigque de précizion, eto..
Gyeye ronde - Lengueur 140 mm

Carde alimes
Files brush

Fourle nettovage
dez limes aiguilles
tiflzirz et limes de
précizion. Manche
ah bois.

For clearning files.
dimernsions
235401 1. 8mm

R&f.OAM.171

Livrées en frousze

‘ Filier *OV‘]H ‘ Covteay ‘El-c:rreﬁe
rm;je ™ cans * Eniré !Croche’r
Filiers-

Faville Forcls *Tri-c:n wicire ¥ lords
de s-::u_qe* 4 rords

2 Tailles : M0 25 dentsfom REF.OAM. 022
M2 28 dentsf o REFOAM. 023

Rouleaux de bandes abrasives
Abrasive cloth inrolls

Toile en coton souple marron
double résine liant un grain
abrasif d'oxyde d'alurminium,
Rouleaux de 38mm x 25 m
oLl
Rouleaux de 38mim x 45 m

Fouleous de

Fouleoux de

SN agrm % 25m Grain a8mm x 45m
] R&f. OAM. 224 i REf. OAM.231
100 REf. OAM. 227 100 R&f. DAM.232
120 R&f. OAM. 228 120 R&f. OAM.233
1580 RE&f. OAM. 229 1480 REéf. OAM.234
180 R&f. OAM. 230 150 REéf. OAM.235

Jeu de 12 rifloirs
Set of 12 diemakers riffler files

tianche corré - Lengueaur 170 mim. Pour orféwres,
restaurdtion de moules, mécanigue de précision.

M)

Formes :
[coupes)

et

o

-..‘.’.'--.l
-l..li--..

WAL

2 Tailles ;. M0 : 25 dentsfcm  REF.OAM.148

M2 38 dentsfcm  REF.OAM. 149

Feuilles de toiles abrasives
Sheets of abrasive cloth

Support en toile coton, encollage
double résine recouvert d'owrde
d'alurminium.

1 fewille 230mim x 280mim.
a0  R&f. OAM.234 150 REf. OAM.239
100 R&f. OAM.237 180 REf. OAM.240

120 Réf. QAM.23E8 240 RéEf. OAM.241
320 | R&f. OAM.242

Srain

Papier abrasif Abrasive paper

Papier abrasif souple traiternent imperméakble
poudréd de grain de

carbure de silicium. Grain

Fongage & 'eau. 400 | REf. OAM.243

1 feuille dirmension : 400 R&f. OAM.244

230 % 2E0mm 1000 REf. OAM.245
1200 | Réf. OAM.297
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Réf. CU.087

. Réf.cu.08s
Lo -
-

rdihette

Fainture anti-corrosion
martelés cuvrées,

Réf. CU.078

Réf, CU.078 Q

=" mdanchons

support pour le nettoyage ou le polissage des coulisses d'accord des "Cuivres”, écartermeant pour trompettes
Jusgu'au tubas. Fixation du carré [40 x 40mm) sur un &taw ou sur chassis support avec ™" [cf. page 7).
L'articulation permet une rotation dans toutes les directions, serrage par manette indexable, dcartermnent sarré
par vis papillon.

Afin d'éviter toute chute de coulisse [lors d'un polissage manuwel, intérieur de potence], un fil serré par bouton,

permet de maintenir la pigce. Pour les gros "Cuivres”, 2 manchons supplémentaires seront montés pour éviter
les déformations des tubes mdles.

Scie bocfil Mini scie

Jewelers saw Bench hack-saw]
=

280 mnn

Réf.OAM.‘IDEw_

Mionture de scie en acier paoli. Mise en
longueur et serrage de lame par vis papillon.
Frofondeur archef : 20mm  Manche en bois wernis .

Lames de scie bocfil longueur :
EBlades of saw Igngth : Mamm

R&f.OAM.103

—— 0 MM —
]

Monture de scie & métaux nickelé aen acier plat .
Tension de la lame par rotation de la poignée en
hétre lagué. Livré avec une lame de 150mm
pour métaus doux ; 12 dentsfcm

35 Larnes de scie bocfil Lame de rehange 12 dts/em - longueur 150mm
Fines (N°1) Ré&f.OAM.102 L-f Blade of extra saw 12 teeth/cm - length 150mm
24 Lames de scie boofil Ref.OAM.I103 L

Tiés Fine { N°370) Ref.OAM.102 L-tf
25 ﬁ Site Web WWW.atelier-octave.com




Ecarteur de tenons a galet
Metal tenon expander

pour saxephone,
flite traversiére
& ClarineHe Basse,

Utilisé pour des tenons plus &pais lors
d'un gjustage de jeu trés
impaortant. Ce sytéme de
laminage permet d'étre
précis, rapide et régulier
sur tout le tenon. Mise en
forme et &largisserment
cussi des tenors de Flites
traverziéres,

Réf.OAM.104

LivreE crvec clés HH2.5 & M8
& notice dusage.

serrage par bouton croiillon bakélite -

Amanivelle nylon - réglage profondeur

12 hauteur du galet par BTR - @ de
I'arbre recevant le tenon @ 18mm
avec rattrapage de jew - fixation 3
paints sur bord d'établi ou base

g prise dans un &tau.

Outil a rétrécir les tenons de
Flate traversiére Flute shrinking die

Livie avec clés N°4 et N°6
Pour gjuster les amboitures [diminution du diamétra],
Serrage par vis & pans creux sur toute la pénphéne
du tenon + 2 visfbutées pour ajuster & rectifier les
déformations du tube [l&égéres cnicitées), en entrée
ou an fin de tenon. L'outil serra pris directerment dans
un &tau & mors doux, Cuverfure de ~ @198 & 20,3mm.

| | Ecarteur de tenons pour Flite traversiére

Flute joint expander

Pour téte et patte de Fllte Traversiere  Réf. FLOO1

Dicarmetre : 18,85 mm  Embout en

& parties polies, en acier ressort 1

avec un écarternent par molette. M. 2R cours dusinage ME. : Pour daukes diomehes

(Délai-sur ¢ommands)

Ecarteurs de tenons pour bocal de Saxophones pour saxophone ténor Sib
Gooseneck expanders for Saxophones gooseneck expander for

pour saxophone alto Mib

& saxophone baryton Mib Ernbouts en éparties
Réf. Sxa.002/SxBar polies en acier ressort

Hous consulber .

tenor Sax

—_— |

alto & bariton Saxes

— .. en cours disinage
gooseneck expander for [E@éﬂﬁ=§ﬂ4]ﬁ' @@mmmd@ﬂ

Ré&f. $x1.002

Ecarteurs pour tubes & coulisses d'accord des Cuivres

Right angle expandable dent balls for tuning & valve slides

I R&f. CU052 - @127 CUD54 - $143

Long right angle expander

Outil de debosseloge pour Tubes
ovec 2 corps (Long 140mm & 320mim)
et des mandrins exparsibles de
diametres 12,7 et 14,3 mm.

Corps et poigné phosphates

y : M.B. : Four d'oulres dioméhes de mondrins
Ernbouts en 4 parties polies, & parfir de @12,5mm ef plus, consuliez-nous.

©N Qcief 1essort .8, em cours dusinage
(Délai-sur commansle)

cwvec ecarternents par molette,

I

simal right angle expander

Réf. CUO53 - @127
Réf. CU.O55 - 14,3




Ecarteur pour Trombone a coulisses - Ténor & Basse
Expandable Trombone dent removal tool - for Tenor & Bass Trombone

Diamétre 13.5mm Pour Trombone Ténor REf. Thn. 002

Dicrmétre 14.8mm Pour Trombone Basse Réf. Thn. 003

Ecarteur avec embout arrendi pour une meilleure levée des impacts surune coulizse - end parties polies en acier ressort

aveac un ecdartemant par molette, Longueur tatale F00mim. N & EEUS @T@Eﬁﬁl@@ E@éﬂﬁ“ﬁ@ﬁ @@mmm@l@ﬁ

Jeu de 22 chevilles cylindriques avec 3 allonges pour Trombones a coulisses
Set of 22 cylindrical bolts with 3 pieces extension rods for Trombones

o T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T

22 chevilles cylindriques rectifiées polies,
longueur 245mm, diamétres (mm) :

E12.2-E12.8-EN2,6- N2, T - E12.9-F13.2-
ENEE- @154 - 3,5 - 2N35,6- @57 - @386 -
ENE9- @142 - @143 - @45 - @A T - @45 -
E459- F150- @152 - @53 R&f. Tbn. 004

i.B. en cours dusinage
o o o o e e o e s s s s ﬁ@éﬂﬁ=§@ﬁ'@@mﬁﬂﬁﬂd@3

i [

Correcteur d'alignement

pour un alignement correct lors de soudures de coulisses de Trombones

Jeu de 3 dllonges selon les 5pﬂﬂing tﬂﬂl fDI' S"d&ﬁ Réf Tbn.014 TEIIEIFEFS?EISSE
diameatres de chevilles utilisées:| 10 keep slides parallel befor and during soldering

F 12rmim, lehgueaur 1000mm, fletage S T 2 pigess an loiton (section 12rmm] {

E13mm, lerngueur 1000mm, fletage WS ::}w,w: Ecartameant par vis de &Smm & P5mm ,

& 1 dmm, lengueor 1000mm, fletage i

Mais aussi pour aligner et souder les coulisses d'accord

Marbre de controle et d'ajustage
Steel plate for Trombone Frecision : 1710

&t
1]

Markre enfonte spéciale
avessurface grattée azsurant
rigidité et précizion;

lorgueur 300mim - largeur 44mm
Four coulisse: de trembones & autres tubes,

Réf. Tbn.007 Frecizion finished : 141 00t of mm

Marbre rectangulaire de controle
Rectangular steel plate

Précision . 1j25°"™

Precision finished : 10245 " of min

Markre raboté et gratté en fonte spéciale
Fort nervurage d'vne grande rigidité

Cirmensions : 300 x 500mim Ré&f. Tbn. 011
Fourle contrdle de toute planéits; jone de pavilen, calettes, tinales, ..

h

Ajustage d'alignement de coulisses de Trombones Ténor & Basse
Rolling dent & straightening tool for Tenor & Bass Trombone slides

Fixation du carrd [80x50] sur un &taw, avec poussée
par molette du galet central, blocage des 3 galets
Trombone ténor par bowtons croisillons . Cet outil est &
utiliser avec les chevilles ;. aingi que le jeu de 11 perches [ of. = p8).

3 galets pour Réf. Tbn.005
Trombone Basse

R Thn. 006 (=) o= 3 Pebbles rolls for

7 Q Bass Trombone




Jeu de 22 chevilles cylindriques avec allonges
pour Trombones & coulisses

Cf. — page 27
Ref. Tbn.004




Moteur pour
touret d'établi

New Bench
motor for
spindle

2025

Courroie cuir

Touret d'établi Spindle Réf. 0AM.034

Corps en acier, avec un canon debouchant de @ émm. pouvant recewvoir des pigéces longues
([comme des axes, fringles, alesoirs ...], monté sur roulements, socle en aluminium ovec

4 points de fixation pour I'établi. 3 poulies eétagées en aluminium. Mandrin sans cle autoserrant offrant

puissance de serrage et precision; serrage manuel avec rotation & droite ou & gouche, capacite
du mandrin de 0 & 10mm. Spindle with 2 balkFbearings, 3-step aluminium disk, 3-jowed auto-gripping
chuck with 0 - 10 diameter, cannon unblocking émm in diameter.

Courroie cuir Drive belt leather Longueur 1800mm - peut &tre coupée @ a longueur voulue.
Iaveciagrare] Réf. OAM.0%5

Moteur pour touret d'établi Bench motor for spindle

Moteur de machine industrielle VW 230 monophase - 375 W - 000 tr/mn .

industrial bench motor with adjustable running speed from 250 to 000 tr/mn and motor brake disc,
both on footswitch [(for onfoff]. Réf. QAM.0%4

Foulie & gorge trapezoidale en aluminium. Regloge tension de courrgie par le patin de support.
wariateur de vitesse et machoires de freinage ef de blocage adaoptable au pied.

demultiplication de vitesse de rotafion sur le moteur, Possibilite de transmission par courrois
trapezoidale ou par courrgie cuir ([Ccourroie cuir permettant dinverser la rotation).

Tournevis pour vis/noix - Sax. baryton Eb SELMER
MNut scewdriver for Eb SELMER baritone Sax

Outil pour fendre les axes
Slotting saw for rods (Cf. page 29)

Base magnetique

Comparateur Adjusting magnetic base  gjustement fin
Dial controler e Hauteur: 110mm - -
RAitu koo I
Réf. Mes.001

Re&s 0,00 mim

Course 10mim
Courssftour Trmm 2025 No_ix de fixation
Adjustable nut
fige Smm & 538

Fatte de fixation i
o B i /
Réf. Mes.002 i S quave daronde
Réf. Mes.003



Meches a bois plates diom. 29mm & 3.9mm
Special flat drills for wood

T ]
Dioméhe 2.9mm R&f. MECH.001

2 a3 |

Glueye cvlindrique.

Diamte 3.9mm R&f. MECH.002

Disques a tronconner diamantés
+ porte-disques
Diamond disc burs + pin chucks

2025
Epdizzeur: 0.4mim

X
+ {

porte-dizques queves & 2.35mm

S dizgques 4 trengenner:
2 20rmrn

Decovpe propre sur touret ow sur
mini-percevee [vitesze dutilization

Réf. Disq.040

la pluz haute peoszikle].

Fointe de centrage, ardtes principale: de covpe obligues, couteaus latéraus cdnigues &vitant le blocage ot assurant la
précicion du percage. Pergages superficiels; Ex sur Basson pour laisser passer la viz(de ressort platlde clé de bocal, sur Clarinette
pourintroduire dez "mouches” en ligge de buté surle boiz ov pour placer un plet rainuré @ 3mm)] d'aszize d'un reszort plat

Outil pour fendre les axes

Slotting saw fcrr rod 58

a1
Tamb-::-ur de profondeaur ff"}'i
de coups // |

réalage hauteur du 'y

Réf. OAM.OPS

Touret
d établi

Cet outil permet de fendre un axe rapidement en toute
s&curité 1 Serré dans le mandrin du tourat, en appui grdces &
une butée sur le bord de I'&tabli, les dewx maing libres
exécutent un sciage propre et précis,

L'outil est livré avec 1 fraise scie -
a denture fine - HES supear rapide
&p. 0.8mm f 48 dents.

o Les deux tambours déterminent
la profondeur de sciage.

Fraise scie_ép.Odmm
2 Tambours de o)a
Prafendeur

Hzz - super rapide

P st Sutil livré avec clé NP25A Derture fine ; &4 dents
Réf.OAM.097 Ref.OAM.098
7 - P
Ti [fe Y]
’// retation dul'lg';:urrz% silr |§ Er;%pgg :'gf%rbli / /
Tubes pour ressorts sur socle bhois 2025

Needle spring holder (20 tubes on wood base)

20 Tubes en matiére plastique fransparente, aves bouchon & visser,
tH48 x & 14mm
P H4d x @ 12.8mm

X

Socle 245 x80mm. en bois verni

dimension extérieur des tubes
dimensicn inférsur des tubes

Ref.OAM.291

Pince a anneler

Corde a piano ;7

Spring e 202 Pliers with round/
tempered wire, e i a 5 e, one concave sice
Acier ressort de haute uclh’re eh acier ino, une i .
En couronne de 2 me’rﬁas x’ de forme frencenicue Ref.0AM.pinc.020
Length : 2 meters H.B. : Pour [dlicm. de 2,3 & 5,6mm),
=2 m [otre de formes concawe.
a4 H-EEferences diametres Firce pour retowcher lors de la falication des
SE Réf. CU.027 Cf. — page 53 ressoHts ce lé daa, 29



Tarauds individuels/jeux a main ou machine et Filieres - HSS
Taps and Dies - HSS acier rapide supérieur- jusqu’a 800N/ mm?

Tarauds a mainfmachine HSS; Pas metrigue (50, UNCIUNF(Mational CoarseiFine 60™)
BSW fWhitewworth 55, @ lunité (éhaucheur : eh. fintermédiaire : int. ! finisseur : fin. sont
a preciser lors de votre cormmande), ou par jeux de 3 tarauds .

Filieres a droite, rectifiees, HSS ; Pas metrigue (607, LIMCIUNF (0™, BSYY (55", Filieres
fendues extensibles avec vis de réglage - Filigéres rondes ; entrées rectifiees, filets rodes,

ividual tap

entrée 1,5 filet pour travauy de metaux d'une résistance inférieure & S00MIMM®.

Metric thread (B0 7 LINC-LINF thread (60%) HWhitewarth (55%)

Thread hand taps and dies. Alltaps and dies are aftap guality hidh speed steel

Four commandear & ['units :

Ex. REFTARZ-0.4 Fin.

Ex. REFMHCTAR N3 &k,

adjuztakle die

fligte rondef
reund di

Fas longueurs Longueurs entrainement Ref. Tarauds Reéf. tarauds Filieres Pas extérieur P
'Ej“ mm tolales  filetées  Carré mm édf‘i‘?ﬁ#ﬁ_{f Fin. en leu de 3 Fimm mm {mmou pouce) Ret. Filieres
1 028 4l 5.5 2 TAR1x0.25  TAR Jeulx0 25 ! 025 20.83(13/187)  ALTx0.25
g 1.2 0325 41 5.5 2 TAR.D.2ZH0.25  TAR.Jeul,2xo2s|| 1.2 0285 20063[13/148)  FIL1.2H0.25
; 14 03 Ely] 7 2 TAR.1 4503 TAR.Jeul 450,35 1.4 03 20.83[13/18"]  FIL1.4x0.3
o L] 0,35 41 I o TAR.].&X0.35  TAR.Jaul, &%t 3s 1.4 0,35 20,a3(13/18")  FIL1.&x0.35
57 ozs 41 & 2 TAR.1.7H035 int TAR Jeul Faoas|| 1.7 035 2063[13716"]  FIL1.7X0.35
D 15 03 4 g 2 TAR.DEX035  TAR.Jeul.gxoas|| 1.8 035 20.83(13/148")  FL1.8X0.35
w o 0.4 41 g 2 TAR.2X0 4 TAR Jou 20,4 2 0.4 25.4017) FIL2H0.4
ql; 29 0,45 a6 1 2 — TR Jau2 2045 || 2.2 0,45 18,60 FILZ 2wt 48
2D 25 045 44.5 g 2,24 TARZSH0.45  TARJeuZ Sxn4s|| 29 0.4 25.4017) FILZ.3¥%0.4
:g 26 045 445 9 2,24 — TAR Jau2, 620,45 256 E»ﬁ g:j{: i E:tgi ig*ﬁ
@€ 0.5 48 10 ; . : ’ ’ e
= 2.5 TAR %05 TAR JeudEn 5 3 0.5 25.4(1"] FIL 3%0.5
o 3 0.6 43 10 2.5 TAR %04 TAR Jeu I, & = oé 25.4(1"] FIL 3404
IE 3.5 0,é a0 11 248 TAR.3.5%0.6 TAR . J=0 355008 2.5 0.6 25,4017 FILZ,5%0. &
4 04 53 12 3.13 TAR.4x0.4 TAR Jeudnn 5 4 05 25,401 FIL. 4505
4 0,7 53 12 315 TAR 4507 TAR Jeudsn, 7 4 07 25.4[1"] FIL4¥0 7
4 0,75 53 12 318 TARAX0. 7S TAR.Jeudun 75 4 0,75 25.4(1"] FIL40.75
F—"l N“uuﬁ"uminulr Pas 7 percage ?rﬂ'i!r?u!lﬂg'ljss Ré&f. tarauds N ou Fas Hbres N
- h . : de filets au 3
E ef pouee EBII;EI:L?;EﬁII\IEgS en mm ::;r?c'lr:é ¢0.0u fnt.ou fin. €N Jeu de 3 Ejnugmgl pouce NC E('-:‘:fl-g“?m ek rlicres
g H*1 &4 03967 1,50 MC TAR.N M TAR Jau Nt e &4 1400 MCFILNM
%) He2 54 04534 1,70 MC TAR.M"2 MC TAR Jau N2 He2 56 2008  MCFIL M2
@ He3 48 0,520 2 M TAR. M3 M TAR Jeu M3 M3 43 o0&  MCFILMN3
O M4 40 0.6350 220 MC TAR. M4 MC TAR Jeu N4 e 40 o0&  MCFIL N4
o Hes 40 06350 2,80 MC TAR.MS MC TAR . Jeu b s Hes 40 206  MNCFILMNS
O He an 0. 7938 2,70 MIC TAR.N"G MC TAR Jeu s He & 32 254 NCFILN
'z M3 an 07538 3,40 MC TAR.M"G MC TAR Jeu Mg Mg 32 254  MNCFILMNE
f: He 1 24 1 0583 3,50 MCTARMN' IO NC TAR.Jeu N0 He T 24 254 NCFHLMNTO
O Me1 2 24 1.0583 4,50 NCTAR.NY2 éboufin, HC TAR.JeuN*12 H*12 24 2000 MCFLKNTZ2
o 174 20 12700 510 M TAR.1f4 M TAR Jeu /4 174 20 254  HMCFIL1/4
s Wou I Nominal e de flets Mardpers Ret. farauds n:.]#.% ks ay c’ge Réf. Filieres
E €n pouce au pouce NF Eh.ou int.ou Fin. en Jeu de 3 enpovce pouceMNF ext. mm .
5 M &0 HF TAR N HF TAR. Jeu MO He a0 20,6 MF FILHO
o M 72 HF TAR M1 HF TAR. Jeu Mol He1 72 20,6 MF FILHT
%] He2 &4 MF TAR.M*2 Fin. HF TAR Jeu N2 fieude 2l N2 &4 1600  MFFL N2
8 NZS 58 MF TAR M3 HF TAR. Jeu M3 He3 54 204 MF AL M
O H*4 43 HF TAR.M%4 HF TAR. Jeu No4 He4 48 20,6 NF FIL.N'4
o N H NF TAR.NS NF TAR.Jeuw Nes Ne s 44 20,6 MF FILNS
w M8 40 NF TAR.MN°& MF TAR. Jew N*6 MY 40 254 MNFFILNG
% N:S 348 MF TAR.M°G HF TAR. Jeu NG ffevde 2l Mg 36 204  MNF FLM'g
" M 10 32 HF TAR.H*10 HF TAR. Jeu N1 He T a2 254 NF FILNTO
O Mo 23 MF TAR.N*12 HF TAR. Jeu N2 He12 25 254  NF FILM12
o 1/4 28 HF TAR.1/4 HF TAR .Jew 1/4 1/4 28 254  MFFL1/4
. 15 Nominal Nbres de filets Maivdoers Rét.toravds || £ Nbros filets c%e Rét. Filigres
_.E'-_ €n pouce au pouce uriguertient Fin. en Jeu de 3 en pouce du pouce  ext. mm
g [FAR- & BEw TAR.1/1 4 BEW TAR Jeul /14 1118 &0 1600 BEW FILIA G
" 3132 4 BSW TAR.3/32 BSW TAR Jewdfaz 3fa2 45 TE00  BSW FIL3/32
O /8 40 BSW TAR1/8 BSW TAR leul/fa 1/8 40 204 BSWFIL1SSE
o 52 3z BSWy TAR 5732 BSW TAR Jews/a2 5fa2 3z 204 BSWFILSMA2
30 316 24 BSWy TAR 3716 BSW TAR Jew3f1a|| 318 24 2000 BSW FIL3S 6



Filieres rondes Tarauds finis - qualité Horlogerie - Fabrication Suisse.

Dies HSS Taps HSS 3 rainures droites meulées - trous borgnes
Dénomination | Reféerence ou traversants pour machine ou utilisation & main
M0520125 |FILROND. 0,5X0,125 - pas @ droite .
M 07z 0175 FIL.ROND. 0,7X0,175 , o e |
e . Filetoge metrique m.
S Qualite Horlogerie - & @ queue
[ Fabrication Suisse . Dénomination | queve | Référence
@ Filetage métrique - MO05=0125 Il | TAR.FIN 0,5X0.125
Pas & droite . MO7x20,175 | L5mm | TAR.FIN 0,7X0,175
Eﬂneﬂfll;gre for delicate cutting Mandrin a téte carrée
Ies-nolder of small threads Double end pin vise .
cylindrique @int.gmm f @ listed above P Rel. OAM.132
. ext. 25mm, Réf. OAM.135 —
pour filieres ci-dessus . Mandrin & deux pinces - Long. ?0mm

Monche en laiton - Capacité de

Alésoi E . . . serrage de 0 a 1.2mm & 1.3 4 23mm.
€S0Irs - EquarTISsolrs coniques 2 chucks with brass handle - 0 to 1.2mm

Pentagon tapered reamers 2. 12 to 2.amm. Length : $0mm

d = & mox. utile
3
| G tormr | 20 Micro forets HSS g

EELaN

- - 19 “ :3'

I e levres droites, cing pans, queuel 20 HSS - Micro drills
@ﬁ & guatre pans - Utilisation amain De @ 0.3mm & Tmm par 0,05

ou avec mandrin. et de 1.1mm a 1.6mm par 0,1
i | L| Référence dr | L | Référence Livré en coffret plastique.
05057 ommiz  Linjss| oamize 0,3mm thru Imm in 0,05 steps
060| 62 OAM.123 1,20|%6| OAM.129 & LImmthrulémminlsteps
g;g gg OAIh.124 1,30/88| OAM.130 With fitted plastic case.
09075 milii LANSL] ofm-131 Ref. M.FOR.200

Micro forets, queue cylindrique renforcée, coupe a droite, HSS-E
HS S-E Micro drills o3 thru 2,00mm

Percages emplacements ressorts, goupilles ou autres...

¥ Zmm long. long. R&f @ Hmm long. Long. , @ Hmm long. long. .

mm queve Taillées Totale el mm queve Taillées Totale Ref mm  queue Taillées Tolale Ref.
030 1o 22 25 MFOR 03D 078 10 &3 925  MFOR. 078
03 10 28 25 MFORO31| 044 10 36 25 MFORO44| o0 o .5 g MFOR. 080
0,32 1.0 248 25 MNLFOR. 032 045 1.0 3.4 25 MFOR. 045 o g2 15 6.3 a5 M.FOR. 082
0,33 1.0 248 25 MFOR. 033 0.4dé 1.0 3.4 25 MFOR. 045 08s 15 6.3 a5 M.FOR. 085
034 10 248 25 MFOR. 034 o047 1.0 3.4 25 MFOR. 047 088 15 71 a5 M.FOR. 088
035 1.0 248 25  MNLFOR. 035 0438 1.0 3.4 25 MFOR. 048 0,59 15 71 a5 M.FOR. 089
036 10 28 25 MFORO3&| 04 10 40 25 MFORO4?| o0 s 71 25 MLFOR. 090
037 10 28 25 MFOR 037 0.50 1.0 4.0 25 MFOR. 050 0.91 15 71 25 MFOR. 091
0,38 1.0 248 25 MFOR. 038 ©.451 1.0 4.0 25 MLFOR. 051 092 15 71 25 M.FOR. 092
0,39 1.0 3.6 25 MFOR 039 0.52 1.0 4.0 25 MFOR. 052 0.95 15 71 25 M.FOR. 095
0,40 1.0 3.4 25 MFOR. 040 053 1.0 4.0 25  MFOR. 053 1.00 15 8.0 25 MLFOR. 100
0,41 1.0 3.4 25 MFOR 041 0.54 1.0 4.5 25  MFOR. 054 1.05 1.5 8.0 25 MLEOR. 105
0,42 1.0 3.4 25 MAFOR. 042 0.55 1.0 4.5 25 MFOR. 055 1.10 1.5 9.0 25 MLEOR. 110
0,43 1.0 3.6 25 MFOR. 043 050 1.0 4.5 25 MFOR. 054 115 15 20 a5 MFOR. 115
Forets & queue renforcées. 0.57 1.0 43 25 MFOR.OS7 | o 1.5 10,0 25 MLFOR. 120
Angle d'hélice 20° & 30° suivant 0810 4% MIORDSE| p5 g5 100 25 MFOR.12S
le diamétre. Coupe & droite, 0.5 10 4'5 25 MFOR.05%) 5, 1.5 100 25 MLFOR. 130
angle de pointe 118°. o M0 e B OMEORDAD) G5 95 112 25 MFOR.135
. . g : : * 25 MFOR082) 4 . 12 112 25 MFOR. 14D
Percage des aciers.aciers alligs, 0, &3 1.0 &0 25 MFOR.083| | . Ls 119 iy MEOR. 145
fontes, aciers inox, bronze, laiton, 0,65 o &0 25 NLFOR. 045 1:5n) 2:0 11:2 - MLFOR. 150
titane, plastique, 0,67 1.0 50 25 MFOR. 067 | | o 20 115 . MFOR. 1560
Profondeur du percage jusqu'a 0F L0 L8 25 MFOR 070 ) 4, 20 115 38  MFOR. 170
environ & fois le diamétre. 0.73 1.0 56 25 MFOR.O73) 5 20 1.5 33 MFOR. 180
Metizre : HSS-E.Acier 0,75 1.0 54 25 MFIOROVS| | o 20 120 a8 WLFOR. 190

super rapide ou Cobalf.
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QU Rét 0AMIDY Outillage a main Hand tools

c=——mlim——— . Minitourne-a-gauche Minitaps holder d'une capacité jusqu'a émm -
pour petits taraudages LDHQUGUI’ totale 100mm - Portefiliere a 2 branches Die holder

b. T Pour filigres extensibles: @ mm| Ré&f.
2046 | R&£.0AM.110
254 | Réf.OAM.111

& [ Tourne-a-gauche Taps holder

Cr Four tarauds & alésoirs - capacité @ Metrique
e e  hemae
R&f.OAM. 112 les alésoirs & main de 3 4 mm.

CI Longueur totale @ 180mm .
[ 1= [ =3 @, . Porte-tarauds en bout "T'" tape handle
R&f.0AM.113 hodéle Standard - capacité : Métrique de 2 & émm
d/ MC-MEWW de 1/16 & 1/4. For taps & other tools with
Jauges g squared tips.

filetage

métrique 18O &0°

de 0,256 @& 24 lames
Ref. O AL 099

ini T Métrique de
Coffret mini tarauds & filieres M1.0 2 M2.5

HSS5-Mini Taps & dies M1.0to M2 5 Metric thread
: with fited case

Pas UNC_UNF Assodiment de 30 pidces
g 0% 4 942 L 0 e Tarauds & Filisres HSS

Zx9 tarauds et 9 filigres
b1, 000 BT, 00,2001 4
M1,67 01,805 M21M25

Pas withworth 85"
de & 82 28 lames

Réf.O A, 101 o
. 1 suppoaort pore filigre -
dirn.coffret | 155 % 85 % 1amm 2 adaptateurs pour tarauds
Contentz: Fset of 2 taps diam.iil - M2.5 - die helder and
tove taps holders. REF.QAM. 240
f - Portediliere Die holder
ZFCage: 16mm Long.]é0mrm REF.OAM.114 Lubrifiant pour fraises & forets
A Cage:20mm Long.80mm Réf.OAM.115 Bur and blade lubricant :
. Recommandé pour les : me ol
pour f|||eres/l\\ pré-rainurées £ percages englh 4
| | | LD . Contenance @ S0ml
@ et fendues . fraisciges REF. O AM 248
sciages . . ek
taraudages ...

Outil pour hauteur de pistons
Piston corking tool

(ﬁ Sutil pour déterminer I'épaisseur de feutre ou de lidge pour
i

Instructions et mode le bon alignement des tubulures des pistons et des chemises.

d'emploi inclu
g ( [
Complete - Réf. Mes.019
!WS”UCJ“O”S Epalisseur de l: The most accurate way to measure valve stern corks or felt
included feutre ou lidge T washers to properly align vahve ports.

Epaisseur de 4
feutre ou lidge T

—

Ontil wtilisg
Cornioats & ressort
dintéreur

Emporte-pigces coupe joint en coffiet [Cf.— Page 58]
Pour réalizer lez feutre ou lidges de buté: REf. OAM.045 + pair ou impair

[ R&f. Mes.010
[Cf.—Poge 33)
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Instruments de mesures Measuring instruments

~ Réglet semi-rigide Flexible stainless steel rule
"i, 1/2mm, Longueur 1580mm  Réf. Mes.004

. . . . En acier inoxydable-Division sur une face
Reglets ﬂexlhles mm - 11’2mm Flexlble stainless steel rule Traits et Chn’-ﬁres gronsés efowdes en noit

i T I||P|'| i T

B ks 5 e t-l"h Kgh P e mn u-u--t---u-n --'---'-hn“uuuu AR AR, .'n-:-
e sy ﬂ 9 10 11 {2 I3 U415 16 i7"
SR T s | TR “ Pt Ei! EHHHI (ISR LR ﬁlllﬂll J!Hlﬂ!]ﬁ ]’h i} lll’i.[ll i

Leng: 200mm Larg: 13mm Ep: ﬂ,Smm Leng: Sunmm Larg: 13mm Ep: n,smm Lnng. 500mm Larg: iﬂmm Ep: 0,.5mm
Réf. Mes.005 Ré&f. Mes.006 Réf. Mes.007

eme

Pied a coulisse montre - res?lutlun 1100
Dlal caliper - precision '”11:"3 'of mm  Ragles chrornées mat- Déplacement par rmolette-
; Crémaillére protégée-vis de blocage-Remise 4 zéro
Lecture facile-Capacité Longueur @ 150mm
Pied & coulisse montre & 0,01 mm prés-Livré en &tui : REf. Mes.008)

Pied a coulisse digital - résolution : 1/100°""

LCD digital display sliding caliper Er acier inoxydable - Capacité Longueur @ 150mm
R&f. MesD17 Résolution & 0.01mm - Affichage LCD (8 digits) en
mmipouces - Livré avec pile 4 l'oxyde d'argent.

Livré en étui ’ y : : :
Pied a coulisse laiton - 1/10 e':l‘le

Brass caliper - precision 110 of mm

Pied & coulisse ldgiton &0, 1mm Dres

Capacité Longueur : mOmm s

Réf. Mes. 009

Jeu de 6 jauges telescopiques - de @8 a 150mm
Setof 6 telescuping gauges - &8 to 150mm
u-u-—-—-t Autocentrauses
Finition chromée mat
surfaces sphériques et rodées
L Ces jauges sont utilisées

stainless steel, . Fange 180mm,
reading 1/100%af rmm-

Deliverad with battery
and with fitted case.

Jeu de 3 compas aressort

Set of 3 compas Longueurs : 150mm
Lengtp S180mm

L l'aide d'un pied &
coulisse ou d'un
“rnicrométre. REf. Mes.011

' cormpas

» Eal|per pmntes séches
Ref. Mes.010 spring divider

dc'i%r] 2o A - 1l comme callibres pour
|n5|den‘i:al|p' & : i Bdes diamétres inférieurs
] ; : :
i i 1 S ouis |0 mesure s'effectue
1 : compas 1§
' epamseur
DLItSII:iE

eme

Precision micrometer - reading 11100"of mm

Micromeétre d'extérieur - résolution : 1/100
' Jeu de 4 micrométres : R&f. Mes018

Capacité

Corps forgé entigrement chromé Mensuring | Références
Diamétre de fouche en carbure &,.38mm. Graduation range
0.01mm. Wis au pas de 0.8mm. Diamétre du tambour 0-25 | Réf Mes013
17mm. vis de friction. Blocage circonférentiel. Fourni 25- &0 Eg; ﬂesg}g
aved isolant de protection. 50-75 €l. Nes.
7a-100 | Ref. Mes.014

Jauge conique
|, Stainless steel conical gaug

e rule

Pour contrdler rapidement les levées des calottes sur
saxophones, Clarinettes, Flltes... sans démonter las clés,
Vérification rapide du diamétre intérieur d'un tube ou
contréler un alésage, une rainure... 2025

Réf. Mes.012

En acier inoxydable. Ep.mm - i

Capacité @ 1amm i 33
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Jeu de 8, 11, & 14 plaques inox pour le retamponnage
Set of 8. 11 & 14 stainless steel pad ironing tools

Matiere :

i 15

Fevillard laminé & froid - ACIER INOXYDABLE - acier ressort inox

(7
27

100

114

austénitique hyperdrempé, bonne stabilité aux déformations, insensible

& la fragilisation & haute température. Jeux en 3 épaisseurs
Made of hardened stainless spring steel. Sefs in three thicknesses :

Jeu de 8 pieces — Reéf. PIgo01

Composéde: | 11 111 VII IX X Xl

Jeu de 11 pieéces — Rrétf.Piq.002
Composéde: ] |1 111

v v Vil IX X XI

Jeu de 14 piéces — Réf. PIq.003

Composéde: |

ép.0.5mm
thickness

Plagques numérotées
&
Désignations

I o m

Clarinette Basse

Clarinettes - Cor anglais -
Hautbois - Basson - Sax. -

X1

ép.0.5mm

N

Clarinette alto -

Xl X1v

I

Cor de Basset - Sax. -
Clarimette Basse - Bassan

Fltes -

(0,405 /0,6mm

a1V v vl vil vill 1IX X X1 XII XIII XIV

Saxophones

I

3

ép.0.émm

g

UJOD'BADI.DO-.IGHQI.D'MMM JdJamM 2lIs 3

Saxohones Sop Alt. Tén. Bar.

Sa. qu\,rfon Spcdule
Clarimette

-Basson

Jeu de 8 plaques

X XX

X

X

X | X | X

Réf. Plg.001
Jeude 11 pl
= sz. Plg.gogues X X X X X X X X X X X
Jeu de 14 pl
oo X XXX X | X | X[ X[X|X|X| X]| X [X
N.B. : Vous aurez |la possibilité de compléter les jeux de B & 11 plaques - N hésitez pas & nous contacter: tel. 05/63.03.87.46%

33 bis
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Touret de polissage - pour diamétres disques de polissage jusqu'a 200mm
Buffing machine - for buffing wheels up to 200mm dia.

Caractéristiques :
2025 220 - 240N monophase Fuissance : 376 W

) ( Tours/minute: 2850 Speed: 2 &350 rom
Réf.CUI30 || f/
i

Made in C.E.

Four disques @ 150mim

2 Queues de cochon
------- + 2 mandrins a visser

)

Foids @ 11Kg environ
[ participation awx frdis de port - of = tarification |

N.B. : pour disque &150 — vitesse mis =22,38 & pour disque @200 — vitesse mis = 29,341

Un disque gras de pate s'empate tres facilement. Pour un disque neuf, il n'est pas rare de
devoir empater plusieurs fois d'affilee. La friction du disque genére de la chaleur qui fait
legerement fondre le bloc de pate pour qu'elle se dépose sur le disque. Le disque est bien
| charge lorsque plus aucune fibre ne s'en détache.

c0z5 Bloc pate a polir les plastiques
*% Hotry dutyekane  Plastic buffing compound cake
i

Pour touret de paolissage

ou tdep kg Couleur beige
ainzi que  digpositif 4 bande, / Pour disques en
. percause d colonne, affiteuzs,
Pate molle blanche m cofon / flanells

a polir les plastiques  R&f. P&t 014 Flatecu 260 x 280mm
White soft polishing paste
buffing compound for plastic

200l

Réf. PGLO15S

N.B. : pour les plastiques transparents,
pas de risque de le teinter. Ne pas
tourner tfrop vite, pas trop de pression.

Consistance pate
dentifrice pour polissage

aveC fissus, oudte, coton E EChE}FEﬂu d_E cordes a leil‘ﬁ
-tiges, "DemakelUp Pad| ... % Ragglng strings ia'“ 250
pour: sbonite, ABS, perspex plexi. Cordes en coton écru non-fraite i COrdes
acrylate, peinturs, werniz. ... er o Trmmm &2 5 - 1.95 métre Sy,
Folir par mouwvements concentriques. ' ' .
R&f. CU.132 +/-270gr. NB. : Prélever queldues \\“-\

les de pdte - pour polissage manuel

1 uniguement.  R&f OAM.292 /%2025
i

cordes, torchez-les ercembls, chdrgez—/'

aboulonner auzol

Grattoir pour disques _ ] _
Buff rake Tissu de polissage fagon chamois {
S80mm Chamois buff cloth unteated  Taille : 260 x280mm
\T/// ramches R&T. OAM.293
bols Extra-fin, trés souple, ne peluche pas,
i R&f. CU.133 non-traité et tissé pour &tre un excellent

4 rangées . . . . . .
4 tizsu & palir, fluides & polir, pdtes molles, ...

rattez régulierement vos disques

en rotation, pour les décharger Tissu de polissage microfibres  pat gaMm 294
des résidus de pate & polir. Microfibre polish cloth cualité spéciale non-appratae
Keep your buffs in good condition et tissé avec des fils extra-longs, trés souple de teinte blew,

with a Buffing Racke tout polissage pétes mollesfluides,  Taille: 380 x 400rmm 34



Disque en Sisal Sisal buffing wheels

Disque rigide en sisal flanc gris + Pate en pain gris offrent un

smerisage fin et un brossage, réduisant considsrablement
le temps de polissage.

# 110 Réf. Disq.001
#1580 Réf. Disq.002

#200 Réf. Disq.003 . - :
—» Pain gris pour Sisal
Grey polishing cake Reéf. P4t.001

Disque coton rigide Rigid cotton buffing wheels

(+)
g=

Disques & pates a polir

Buffing wheels &
buffing compound

Disgue rigide en coton cousu flanc marron + Pate en pain marron

permet d'affiner le polissage.

2 110 Réf. Disq.004
150 Réf. Disq.007

#200 Réf. Disg.008
= Pain marron pour Coton Ccousu
Brown pelishing cake Ré&f. pGt.002

Disque coton souple Supple cotton buffing wheels

Disque souple en coton libre flanc rose + Pate en pain rose
pour un fini brillant.

2 110 Réf. Disg.011
#1580 Réf. Disg.012

& 200 Réf, Disg.013 : :
= Pain rose pour Coton libre
Pink polishing cake Réf. PGt.003

Disque en Flanelle Flannel buffing wheels

Disque trés doux en flanelle flanc blanc + Pate pain blanc
pour un fini mirroir sur fous metaux,

@ 110 Réf. Disq.014

& 180 Rtf.!f. Disq.017  — Pain blanc pour Flanelle
#200 Réf. Disq.018  White polishing cake R&f. PG.004

Moteur électrique

Disques endroits difficiles,
gorges, creux, rainures

Disque en Sisal 2p. 5mm

Associé avec Pate & polir
en pain Gris

@ 110 Réf. Disq.021
=150 Réf. Disq.022

Disque étoile coton - & lamelles
2p. 5mm

Associé avec pite & polir
en pain Blanc

@ 110 Réf. Disq.023
= 150 Réf. Disq.024

Workshop motor moteur 2CV - 3000tr/mn - 220%olts monophosé
avec cdble et interrupteur - hauteur axe &0mm - Arbre @ 19mm. Poids : 10Kg500

Réf. CU.102 Buffing wheel

@ extereur 28mm

FPour disques de polissage
de @ 110 & 200 maximum .

Embouts coniques - Queues de cochon

arbor - for mounting
buffing wheels

- interieur 19mm - Long. 150mm

Filetage droit [ sil'embout est place 4 droite du moteur )
| ou gauche (& spécifier sur la référence)

Z du dizque
ek mm

“Witezze de rotation
an trfmn

Puizzance 2h oW

minirmale apwatts

35
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DiSClUES abrasifs = Texture de nylon non tissé imprégnés de grains abrasifs d’oxyde d’aluminium

Super finition, polissage et satinage - Finition constante et uniforme.
Disque & 110mm - grain moyen  Réf. Disg.025 TR
Disque & 110mm - grain fin Réf. Disc.026 h
Disque @ 110mm - grain trés fin - R&f. Disq.027

Disque & 200mm - grain moyen  R&f, Disg.028
Disque & 200mm - grain fin REf. Disg.029
Disque & 200mm - grain trés fin - Réf. Disq.030

i i ) Tourmmage de cdne de forme pavillon
Touret de polissage Buffing machine Turning machine for machining bell mandrel

".

(Cf. page 34) i (CF. page 8)

Meules sur tige liant caoutchouc - abrasifs céramique Queues @3Imm.
o mm hauteur t&te mm Grain Couleur Fongage ef polissage

de qualité, meulage &

4 13 ] rose Réf. Disc.041

4 13 a9y i Réf. Dise).062 fec oU FOUS Arfosage,
& 17 120 bleu REf. Disc).043 Gu’r.c::--c:ffu’rc:ble,a .

& 20) a0 rose Réf. Disc).064 antistatic pour éviter
g8 20 1000 aiis Réf. Disg.065 aux copeaaux de coller
10 o0 120 ke Réf. Dist.0éé aux outils,

10 20 20 viclet  Réf. Disq.067 2025

X

Polissoirs feutre blanc surtige # 3mm White felt polishing wheels on g3mm rod mandrels

100% naturel (laine de mouton) extra douce et non pelucheuse, & utiliser avec des péte & polir

B mm hauvteur mm forme & mm hauteur mm forme
10 15 REf. Disg.048 10 15 o
15 25 Réf. Disq.049 13 25 <: :::' g::q.g:;
20 20 Réf. Disg.050 - DIt
& mm hauvteur mm forme
10 10 Réf. Disq.056
& mm havteur mm  forme 15 15 Q: Réf. Disq.057
15 20 REf. Dizg.054 20 20 REf. Disq.058
20 25 Réf. Disc).055
10 13 G: R&f. Dis.057

Bloc nettoyant disques & bandes abrasives

Disc and abrasive cloth cleaner

Mettovage manvel des disques et des toiles abrasives
encrassées, utilisd comme une gomme restituant

le powvair abrasif des grains.

2025

Cimension @ 28 x 25 x 150mim i
Réf. OAM.241 x
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Embouts coniques pour perceuse Tapered buffing wheel arbor for mounting of
small buffing wheels

Embout court @8 longueur 7Smm Embout long @8 Langueur 125mm
— Réf. CU.104 — | [[l[Tm=== Réf. CU.105
Four disques @ 110mm maxi. Pour disgues & 40mm maxi.
Stylo de nettoyage % .
Glass fibre cleaning pen Eet QAN.211 ﬁ::-

Brosse, forme crayon, monté sur
manche plastique Long 1 20mm

Longueur utile de la brosse fibre 3 brossettes de rechange

de verre 1 26mm @ 4mm Set of 5 replacement brushes

ldeal for all cleaning, paolishing Fibre de veire ps Lot de 3 pc. pkg. of 5
lapping work in precision mechanics Gloss berbrush - Ref. OAM.212 (== X5

Fil de laiton  Réf, 0AM.213

Brass brush . )
Altention : |4 fikre de verre peut cavser

fﬂ}!;gh?uEAer Ref. OAM.214 deg irritations: gux peauszensikles.
. ' . e pas soufflersur les pouvssiéres pour
Laine d'acier en rouleau aviter toute pérnétration dans lez veux,

1 Kg - Largeur du rouleau 1 70mm

Pate a polir

Grade . .

000 Rét. OAM2TT iR en.F'c:ms Corm = 70 x50 x 140mm

Q00 Réf. OAM.272 I Poics : 1000 g F“H;'ELHEH ! Prépolisscge métaus nor-ferreu

0 Ref. OAMN273  oros Fain ﬁ%ﬁ : Pelissage mircir tows métaux
Fainyert . polissage acier et inox

Pour les ’rr-:w-::_un.-c .de m Couleur
2025 rettoyage e.’r.de finition / o bron | we panon 2025
i selon le grade utilisé, FrISten i

o FoES Réf. Pit012
bl i
Ll wart

Réf. Ft.013

bl

Roues a lamelles de
toile sur tige Polisher
with abrasive clothes

pour endroits difficiles

Toile semi rigide d'oxyde d'aluminivm lide par de la résine synthétique.

e Fixation sur fouret d'établi, G'B'Ei" Dai.;:.“ﬁ;.“";.] S
flexible ou perceuse, L ——

120 | 30x10x& | REL.OAM.088

. Réseau owvert de fibres synthétigues imprégné de grain
= d'oxyde d'aluminium combinég avec des l[amelles de toile
L souple abrasive d'owyde d'aluminium.

Roue a lamelles mixte
toile/nylon sur tige

Combination abrasive
cloth & nylon polisher

ehavurcge/en finition
gour matifier es métauy non fermsuy

= Fixation sur touret d'établi,  Grain | Dim.fmm) |
flexible ou perceuse. rmover | Fixdixd | Ref. O AN 105

fir | 75x45xs | RGO AM.106

T

Fibre de nylon fermée de

resine chargée d'abrasifs en Grain | Dim. fmm)

axyde d'aluminium. trés fin | Faxdsxs | RELOAM.107
trés firy | 10045 6 | Ref.O AR 108

Roue alamelles non
tissé sur tige
Satinize polisher

Surfoces satinées &
finitions pouwssées

Fixation sur tourat d'&tabli,
flexible ou perceuse,
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Disques de polissage en toile coton avec 3 types de coutures
Buﬂ‘lng wheels made from cotton cloth 50 feuilles de coton cousues soit une largeur de 13mm env.

50 sheets = 13mm thick
Couture circulaire : Circular neftle :
disque pohywvalent résistant @ des pressions
moyennes.

Couture en spirale ; Spiral nefile :
disque plus dense permettant d'exercer de

fortes pressions. |ldeal pour le dégrossissage.

Sans couture : not sewed :
disque extrémemant flexible permettant de

polir les surfaces Concaves oU COoMy SXes
Smm  Type disque & Alésage difficilernent accessibles.

160 Couture 12,7 Réf. Dis.031
150 disiciia 14 R&f. Disq.032
200 16 Réf. Disq.033 Disques de polissage en toile coton sur tige
Sum hpedsque: BMbioge Euﬂ‘lng wheels made from cotton cloth
Couturs ¥ 1. Lisq.
1o e speirale Le Réf. Disq.DSS 3x?§;ﬂlr:;:;r2ﬁosénm
200 14 REf. Disq.034 i ] .
o Woe di & BIé Empilage de plusieurs couches de toiles
25"0'" Sﬂm e AT s en coton cousues en spirale pour donner
ang couture 14 REf. Disq.039

& la meule une plus grande densité.

A utiliser sur perceuses avec des
pétes & poli,. & mm
75 Réf. Disc.040
100 Réf. Disc.041

Disques ventiles Ventilated discs Pate a roder & apolir  rates & polir prétes &
Les plis azsurent une ventilation qui diminue Grinding campuund lemploi (pate grains Sic).
I'échaufferment du disque. Sa longévité est " ST et T e
donc plus grande et la durée du trawvail est l'ea, Conteny 2604,
réduite. e e

Cover the well-cleaned
wothpiece evenly with the
compound. If required add

S mm ép. :
150% 10 Réf. Disq.042 a few drops of water ar ail.
& : Grain rain
AW RAL DI04 280 | PaLODG &0 | Patoog
340 | P@t007 800 | PaLOD®

En coton imprégné
futilize avec pdte pdin griz ; :

ou pain marron (cf. + p 36) Liquide de nettoyage pour I'argent
SR 9 Dip for silver & silver coated metal
polizhing paste [of =38 =

Gants de manipulation
en coton Cotton gloves

Paire de gants de manipulation
de qualité supéreure - Insert
paume et pouce double -
coulaur: blanc - 100% coton
Ervv. 220mim de long

La paire : Réf. OAM 274

Pour un nettovage en profondeur,

1. hiettre les pigces dans le panier [ow enduire au pincecu
[pour s grancles pidces). Laisser agir & & 10 mirutes

2. Rircer &1 l'eaw tidde 3. Esuyer et sécher avec un chiffon
doux en coton

R&f. p&t.010
Pot de 170 ml &f. Pa 38



Tas plat en acier rectifié Maillet cuir
BEI'ICh anvil mllectetl steel L'Eﬂth'EI' mallet Réf. OAM.0%1

Dirmengions 1 G0 » 30 = 25mm

Hardened and smaath
on sl sides .

Réf. OAM.140

Tas rgnd d'etabli Round bench anvil En peau de hufﬂ avec manche enchkory
(noyer blanc) Téte & 38mm - 7Thmm

Manche : 250mm

: - Diameétre : Aamm - Hauteur : 37mm.
' . ‘ - En acier havte résiztance

- Maolettage surtout le pourtour Buffale hide with Hickory handle
& trovs surlasurface de @4, 5, Head : 38mm diameter, 73mm Handle : 250mm
& g 10, 1 2mm. Rainure en "
| Eora Bl G o 3 tiows de Marteau tétes ronde et plate
E3.amm et au cantre de 18mm. D'I:I'Ubl'e fﬂCEd hammer
Réf. OAM. 142

Plat a emboutir Flat Stamping block
Er acier poli forme plate 2025

avec 27 trevs de i i ;

diaméatra 2 & 28mm Tetes forgdes et polies, manche en Réf OAM 144
Dimenzions : 130 <83 x 20 mm kois cur - prour tronvaux d'emibzossage et de mise en forme
Flat stamping bleck in pelished stesl Polished steal - One flat and ene curved pain

with 27 hoeles - 130285 %20 mm _

R&L. OAM 161 Jeu de 12 embossoirs Set of 12 punches

| En aciarines poli
haute résistance
Diametres des t&tes:

Maillets bois-forme tonneau
Boxwood mallets-barrel shape

de Z2.8mm é 1 Z2mm.
Autilizer avecle

bloc & emboutir.

Punches instainless
steel &3 to 12mm.

illet au téflo Jeu de 20 EI'I'IDOSSOII'S en buis

& avceantre| Peids [Long, totale]  REFEREMCE
40 0,130 280mm REF.OAM 015
D M @
| P.T.F.E.teflon®mallet __Rét 0AM.147 Set of 20 boxwood dapping

a0 0320 3lamm | RELOAM D14
E=m roe e = 53— = w = =Taa ] punches Réf. OAM.155

s0 04701 353mm REéF.OAM 017
'-"_‘_‘— e s "_'1;_"'- L P

Il'u"ICII”E; an T&flen PTFE - I"u"lonobloc Manche en fréne werniz
Diaméatre : 2amm
La panne peut &tre fagoenner ainzi que la partie bizeautée,

de @7 a2émm - Longueur: 133mm

Marteau d'établi
Eench hammer Ré&f. OAM.148

Marteau téte en acier trempé Faces de frappe poliss bords émouss &z
Poids : 2000 - Long. totale : 31 0mm Pour mater un ressort .

Alésoir pour rattrapage jeux mécaniques
& Pommeau pour alésoirs  {Cf. paged0)

: Maillet embouts plﬂStiClUE Screw countersinks {mills) & Holder
- Plastic head mallet Long. totale : 255mm
. Poids : 250g Embouts:

Flastic heads :

& 2Zamm Mi-dur

Réf. OAM. 149 M-D
& 2amm Dur :

Réf. OAM. 149D

. Maillet ' &tabkl @ 23mm avec embouts intercharngeakbles
de duretés différentes © Mi-dur & Dur.

Pourne paz marguar lez pidces frappdez. RE&E OAM. 149
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Alésoirs a lames rapportées réglables Capacité de  Mormbre
Adjustable reamers et R eremencEs

range [mm) cutters

12.00-13.50 & Ré&f.OAM 001
tiatiére : HSS Acier Rapide wiih H.5.5. cullers }ggg i }Sgg 2 :E:gﬂ ::g
Clueue cvlindrique avec carré, coupe & droite. 16,50 - 15,25 & R&f.O AM 004
Chagque alésoir ezt doté d'une grande expanzikilité. Les dentures sont 18.25-19.75 & RE&f.O AN 005
détalonnéges et rectifides. 19.75-21.50 & R%f.DAM 00&
Forreaming ovlindrical bores inwoodwind & brazs instruments, Work on bross 21.80- 23,75 & R?f.DAM 007
. . 23,75- 2700 & R&f.OAM 008
inztruments [walve cazing] sheuld be done wery carsfully,
Alesoirs pour le rattrapage des jeux mécaniques des clétages Hautbois
Screw countersinks (mills) Clarinettes
Longueur Totale 280mm, Acier au chrome, réaffitable, diamétre Saxophones

queves 4.5mm, avec marguage des diamétfres :

|
Alésoirs

our & 2,5 Réf. OAM. 035 & 2,9 Réf. OAM. 037
i 2 2,7 Réf. OAM. 034 24,1 Réf. OAM. 038

boules:
|

i

Screw countersinks (mills]) : N.B.: Four d'autres @ . Nous consulter,

Alésoirspécial Basson: & 32,5 Réf. OAM. 041

Special Bassoon mill

| . Bassons
Charniére
Alésoirs pour chamiéres : Pivat reamers : Hautbois
' - B ' > Clarinettes
& 27 Réf.OAM.039 & 32 Réf. OAM.040 @)/ saxophones
| ! L =
Bassons

Alésoir pour réduire les chamiéres ;
Facet screw countersink with 4 pilots

Dressage faces des charniéres [ aprés utilisation des pinces & &tirer par ex. |
Alésoir @4.8mm 4 dents avec 4 guides vissables s'adaptant

aux alésages des charmiéres(@enmm 1,7 /2 /2.2 [ 2.758)

La rotation de I'alésoir est é utiliser dans un touret d établi.

i Hautbois
M.B. : Pour d'auires @ de guides. Nous consulter. Ref. OAM. 117 Clarineftes
' Saxophones
. . . Bassons
pour grosses charniéras, instruments anciens:
Alésoir @ Smm /4 dents avec 4 gquides vissables s'adaptant
aux alésages des charnigres[@enmm 1,7 /2 /2.2 /72758]  Réf. OAM.270

N.B.: Four d'autres ¥ de guides. Hous consulter. La rotation de I'alésoir est a utiliser dans un touret d établi.

Pommeau pour alésoirs
Holder for screw countersinks

s

Forte outil en acier moleté, phosphats,
serrage de 'alesoir par vis BTR,
dlésage borgne, longueur S0mm .

R&f. OAM. 042

WS
de
SO

Service Affitage des Alésoirs

dans nos ateliers, pour ; R&f. ©AM.035 (036 /037 f035
CANLOET 040 /041 & OAM.T1T 270 Réf. AffUtAles
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Set of 2 tweezers with
heavy base

Une brucelle faucille et
une 4 pointe, isolées de la
chaleur pendant le scoudage par
une plaquette en bois, fabriquées en

acier fin, fixées sur une base lestée.
Setde 2 brucelles + base
Réf. OAM.pinc.013

| Fil de fer recuit

| Iron binding wire

fil de fer pour ligaturer
-

m——

Pinces Clip pour soudures Soldering clips
En acier ressort @ 3,.5mm phosphate, gaine et
point d'appui en T&flon-PTRE filicone.

tubes jusqu'au & 0mm Réf. O AM.semr.009
tubes jusqu'au & &0mm Réf. OAM.semr010

ressott
s temai

Soudures sur: Saxophones, Cuivres, ..

ressort
s souple

tubes jusqu'au & &0mm Réf. OAM.sermr.011
tubes jusqu'au & 80mm Réf. QAM.ser012

Set 2 brucelles avec base

& 0. 40mm

Pate isolante
thermique

Heat insulating
paste for
sole la partie Solderings
dproteger
pendant
lo soudure

Tulbe
de
120,

Zourir

! dune
couche
epdisse [0
partie d
protéger.,
Apres soudure
lo péte s'élimine
2 l'equ.

Ré&f. P4t.005

Cone céramique et support
Ceramic cone with ring stand
for soldering

Réf. Soud.011

Support pour soudures,
Cone-@ 12 & @ 23mm

e Longueur cone :150mm

Conicadl holder @ 13 o 23mm
Length : T&0mm

Pinces Clip pour calottes pinces Clip pour le calage des calottes lors de retamponnages.

Seating clips

En acier ressort gainé polvethyvlens., Tension reglable.

Pince Clip pour Flite traversiére : [possibilité aussi pour le hautbois)

Flute pad seating clips :

Jeu de 10 Pinces Clip:

[ Four une Flite enfiére ]
Set of 10 flute pad seating clips :

R&f. Fl. 004

Pince Clip pour Clarinette :
Clarinet pad seating clips :

e

[Clarinette

-y en Sib & Lo

Jeu de 5 Pinces Clip:
{ Pour une Clarinette entiére )
Set of 5 clarinet pad

seating clips :

Ré&f. CI.003
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Pince Polyvalente :

Clarinet & Flute clamps :

Four le calage
des calottes. En
acier ressort,
surface
d'appui en
feutre,

Pince d | unité:
Ré&f. CLFL. 001




Commandes : latelierdoctave@laposte.net

Jeu de 5 pinces Clip - pour Clarinette Cf. — Page 41

Bame ariculation double
pour debosselage - pelils cuivres
Cf. — Page 54

Réf. C1.003

jRéf. CU.0%1




Pinces a main de maintenance onDionant =140mm en acier fraité jtrempé-forgs),

Special pliers for woodwind instruments Phosphatées, avec manchons ergonomigues.
: Pince - chasse goupille Needle spring removal pliers OAM.pinc.001
servant & extraire un ressort qiguille cossé & raz d'une boule), goupilles de Fllte L.
£ - Lo pointe monté survis peut &re changée Fastest way to rermove broken
.'I, et faconnée en introduisant un ressort diguille needle springs fram posts
long. totale au diamétre préalablement maté,
tool lenght = 125mm
Pince -ressort aiguille Spring installer pliers . .
Sensant & sertir OAM.pinc.002 E;;é?;tgwﬁg tSD ekl .
| les ressorts diguilles o . FABRIQUE
ar far remaving broken springs
[(Clar fSax M BsnaFL ) wehen a small stub protrudes from EMN FRANCE
long. totale | 425mm the post & Flute knock ping. MADE IN FRANCE
tool lenght = i - i

Pinces a charniéres 2 hole swedging pliers

servant & l'etirement des tringles
& des chamiéres.

- = -
r .Srﬁmm pliers for hinge tubes & rods. S

; lang. totale
DAM.pmc.DDS.= tooFlngnt = 140mm g

: Les parties de serrage ont un polissage
Pour d'aulres Diomehes rigouraux trés fin [poli-sating).

T

— B
r . 4.5mm

DAM.pinc.DU4.:=

W' hésitez pos @ nous contacter:  Tél 05/43.03.87 .49 Pince ﬂ Chﬂl’_ﬂiél’& ﬂ mars prutég_és
Swedging pliers with protected jaws
Pinces a charniéres étroites o machoires plastique
i Swedging pliers with short narrow jaws =

ST St :
W"\ b]i - 0AM pinc.007
P- "” . T Machoires de rechange ¥ .]]:'

(la paire) Replacement
@ 3mm OAM.pinc.014 jaws (per pair)
@35mm OAM.pinc.015 OAM.pinc.018

@ 4,5mm OAM.pinc.0714 FABRIQUE

lang. totale EN FRAMNCE < :
taal lenght = 140mMm MADEINERANcE  Qutil chasse-goupille
] [

aressort

Pince becs plats protéges Sprin-loaded tool

Flat nose pliers with brass

protected jaws for removing pins =

Om-pinc-u‘” ; 2 taz en matiére synthétique, 1 ressort, -
rachoires avec laiton brosé 1 outil chasse-goupille aves goupille :
Largeur de becs = Frmm en acierinox et 1 goupille & 0,60mm

Pince a debloquer les coulisses de cuivres
Pour Trompette, cornet, Bugle, Cor chromatique ...

Brass instrument slide removing pliers
For Trumpet, cornetl, flugelhorn, french harn ...

Réf. OAM.141

Lorsqu'il subsiste un espacement sur le bord entre tube mdle & femelle

(d'au moins 1.5mm &carterment mini) Aprés la mise en place de la pince,
_}t:i régler I'écqr’remen’r pour ne pas acraser la ’rubia -:?: ex’rrc:ire.: lca frc:ppe

geffectue & 'aide d'un petit marteau sur un c5té de la pince. Utilisez des
OAM.pinc.004 - dégrippants, chocs thermiques ... Attention : pour ne pas fausser le
parallélisme des coulisses, agissez simultanément sur les deux tubes &
progressivement [contrblez le porte-a-faux).

This is a tool for remowving stubborm, corroded tuning slides on brass instruments. Just fit the sharp edge of the plier

into the gap bebtween the inner & outer slide as far a: possible. Set the safety screvr so the tubing can't

accidentally be crushed by hand pressure, Then, by tapping on the opposite side of the toolwith a little hammer,
while appling pressure to the handles the slide will break loose & move. Penetrating &Il corresion cracker

42 ©ilshould always be applied to the offected slide area before any slide removal method is fried.



Pince a débloquer-les coulisses
OAM.pinc.006 .—=Pince a charniere

OAM.pinc.003

& " OAM.pinc.004
Ress{éi'guilfe \

OAM.pinc.002

’ Chasseé goupille
OAM.pinc.001

QAM. pinc.001

Pince parallele pour Fldte - chasse goupille Key pin removal parallel pliers

avec £ pointes differentes en acier
with 2 inter-changeable removal punches :

{ pointe standard @ 0,.78mm

B pointe préhensible cvec craux

& 1. 40mim [ powr débloguer une goupile
sahs dérgper. et sans marguer ko tingls .

avec . embases différentes en laiton :
with 2 inter-changeable brass anvils :

OAM.pinc.010 A embase recevant les tringles

B embase pour le dé-goupillage sur
les pointes de calottes

Pince paralléle becs lisses
Parallel pliers

Pince paralléle avec becs protéges en laiton
Parallel pliers with brass protected jaws

Becs protégés en laiton
Longueur @ 128mm

R&f. OAM.pinc.017

Réf. OAM. pinc.00%

Becs lisses
Longueaur @ 140mim
auverture maxirnum 2 1 Tmim

Length : 140mm Length : 126mm
Mo opening @ 11mm

Pince pour sertir les rivets de calottes
de Flites. Sars endommager, sans

4 déformer par 2 assises en TéflorPPTEE.,
¢ cette pince paralléle exerce une
pression et un sertissage réguliersur le
pourtour du rivet. Longueur @ 140mim

Pince paralléle pour rivets de Flates
Parallel pliers for grommets

These pliers are vsad for pressing the
arommet [ring) into the open Flute key.

Teflor™ PTEE. pads in the pliers prevent the scratching

of grommet and key. Lenght @ 140mm

Ref. OAM pinc.019



Troisiéme main-pinces pour souder
Soldering jig for keys

Flateau en acier, surface de troevail
emdilee [580°C en permanence]

awvec 4 pating anti-derapants. Bases
magnatiques de force 147 Newtons,
tiges & &mm, noix de serrage en inox

Eme :
Ensemble 3 mdin -
Pinces pour souder :

Plateau - Ré&f. OAM.pinc.008 multi-positions. Pinces démontables,

i ions . . . . . bloquage sur coulissequ, serrage par
dimensions : Soldering pliers with adjustable legs qrag . : g=p
360 x 200mim. wvis papillon.

Pince
£y ;+ becs

i des
-_I f deux
modéles

2 pdires de becs en acier interchangeables :
Modele A Modele B
2 becs bouts conigues 2 becs de canard avec rainure

modéle - X2

Bouts coniques

Becs en acier

X2

Interchangeable clamp tips
E«. maintisnt

Modéle B - dune
Bouts bec de chamisrs
/7‘ canard aveds rainure

Pinces en aluminium, &cartement par systéme d'etau [80mm maxi.) avec

rattrapage de jeu. . . 5
Etau a main en buis

Etau a main Boxwood key clamp

Hand vise with broad jaws

X : Ref. 0AM.014
Etau & mors comportant 2 rainures
(werticale/ horizontale]. Largeur des mors i
28mim, cuverture 20mim. Manche en bois Length - 120mm
de 110mm confortable. REF. OAM.TR]
Longueur fotale : 175mm Mini étau a queue Hand vise with small jaws

Réf. OAM.044

Lergueur 125mimy Larg . des moes : 1omim
Ouvarture des mors Smim, manche moleté avec serage par Sorew papilon.

Suudure a I étain Tin soldering wire

Composition :
AII|QQF:; SRE0 P40 Tresse absorbante

avec flux intégré [peu activé Tin absorptive ribbon

@ 08mm bobine de 100gr. Rouleaux de longueur 1.8 métre,
Réf. Soud.015 Trés grande vitesse d'absorption.

& 0.7mm  bobine de 80gr. Larg. fresse en mm | Réferences
| Ref. Soud014 1.5 mm Soud.018
@ lmm  bobine de 100gr. 2.0 mm Soud.01%

Réf. Soud.017 2.5 mim Soud.020




Cf. — page 47 “Ael ., v Jeu de 2 pinces pour
; A LRI (= i calottes de Saxophones

Réf. Sx. 002

Jeu de 2 pinces aressort pour soudures
Set of 2 solder clamps

En acier zingue bichromaté

Longueur totale : 140mm
Capacite ouverture @ S0mm

1/4 derond : rayon 12mm

P o Longueur totale : 110mm
Capacite owverture @ 20mm
1/4 de rond : rayon $mm 2025

X

EREER T REf. OAM. ser 015

Jeu de 2 pinces R&f. OAM. ser.014

Flat + fourcheatte

1/4 de rond - plat + fourchette Plat + fourchette
o
dcart t
2025 = einfg_ Flat + fourcheatts
1/4 de rond : rayon #mm ¢
i 1/4 de rond : rayon 12mm
Longueur totale @ 110mm Longueur totale @ 160mm
Capacité ouverture : 20mm 5 Capacité ouverture @ S0mm
écartement fourchette : 7mm ~ écartement fourchette : 10mm =
Jeu de 2 pinces Réf. OAM. serr014 Jeu de 2 pinces R&f. OAM. serr017
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Pince a débloquer les coulisses ( pour Trompette, Cornet, Cor chromatique ...)

Brass instrument slide removing pliers ( for Trumpet, Cornet, Flugelhorn,
French horn ...)

OAM.pinc.004

Cf. — page 42

Troisiéme main
avec loupe
Mini soldering
jig with loupe

Liquide de nettoyage pour lI'argent
Dip for silver & silver coated metal

Réf. OAM.pinc.012

2025

FPot de 170 ml Réf. Pat.o10

Gants coton

R&f. OAM.274
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Jeu de 2 pinces pour calottes de Saxophones alto & ténor
Set of 2 Sax pad seating clips s

Pinces pour le calage main-droite &
main-gauche lors de retamponnages.

i

-5'____'_\
surface d'app sur
les 3 nacres -0

Fince main-droite

En Chlorure de pobvwinile-PWViC, e

. surface oo
avec feutre sur les surfaces d'appuis.

maictes -G

Fince main-gauche Jurtace d'appi sur

FEpose polics

Surface d'appui sur boulefoatin
[cadence U] avec 3 positions

Pinces de serrage pour
soudures

) ' 2modéeles :
Parallel soldering pliers

Petit modele : Serrage moaxdSmm
Réf. OAM. semr. 007

Grand modele : Serrage maxssmm
Réf. O AM.sem.008

Pinces de semrage simple :
Finces en acjer phosphate
poursoudures avec 2 points
d'appuis becs plats en acier.

Pinces de serrage tubes des "Cuivres”
Pince paralléle de serrage

| Réf. OAM semr.005
pour tubes el e Sel.
Parallel soldering plier for

tuning

Allonge réduite
ﬂ adaptable
Ref. OAM sem013

Finces de serrage pour
assemblages soudures

R&f. OAM serr 006 Cramiies:

de tubes cylindriques et/ou de tubes coniques ;
ex. branches d'embouchures et branches de pavillons ...

; Table a souder - pinces 3°™ main
. . Hel Ormsen0 s Soldering table with pliers
FABRIDUE Table 4 souder avec deuwx rails coulissants -

EN FRANCE Deaux bras avec pinces - . |
MADEINFRANCE  pirices deserrage pour:  SEMTE92 P Dle’r’re ' p'”‘:’” Réf. OAM.picCI'I

dssemblages soudures

a5m
[racax.]
oLrverture

Format plague en Skamolex : 240 330mm - Ep. 13mm

résistant jusqu'é 1100°C - Cadre aluminium - Ep. 25mm a7




Lampe a alcool Chalumeau polygaz pour tous gaz R& Soud.008
Alcohol lamp/Spirit lamp Polygas blow torch Foreveivgas  REL '

avec molette réglage de flamme. Livré avec bec @2 8mm - Chaleur de la flamme :
one extra pipe to adjust the flame. gaz naturel maxd 900°C - gaz bouteilles max 2000°C
Long. 200rmm-aved veilleuse réalable.

Supplied with point diam. 2 amm - Warm flame :
natural gas maxi 1900°C - gas hottle max 2000°C
Lenght : 200mim - Blow tarch

3 positions de travail ; Z
can he usedin 3 angles: Réf. Soud.007

—_ Brique réfractaire
| Red fire brick 220x110x30mm

Brique réfractaire rouge 100 - S00°C
Fire brick red 100-900°C Réf. Soud.012

F
(-.* W Wache de rechange

opare wick
Réf. Soud.010 :
Flﬂﬂl.lﬁ'i pout souder Flague a souder Eau a souder
EDldEI'II'IQ bl'ﬂtk é.:.:.h:,gique_ Eﬂldering ﬂl.“'d
Plaque isolante en céramique Far tin

Décapant pour
soudures & |'étain.
Froduit classigue
pour souder |e
cuivre, le laitan, ...

Insulator ceramic block

for snldering épaisseur epaissedr

13mim
lzzlante deux 12mm

cdtés plats

135 x 95 x 13mm 145 x 145mm MNocif pour
enflacon  |'arwironnement
Réf. Soud.014 deny. 100, ; '
245 x 32Tmm cnnt!ent du chlarure
- de zinc.
Ref. Soud.00% Ref. Soud.013 Ecological saldering black. Réf. Soud.021

Mallette Micro Chalumeau-2800°C Box for Micro blow torch-2800°C

Détendeur nx-,rgenecrreregle
Oxygen pressure reducer
prour outailles Rothanlarger x-,

Réf. Soud.002

i N

Micro ™
chalumedu

Bouteille oxygene

hdcls o 0& Rothenberger -&oL
Ce chalumeau extrémement maniakle - gi::“f:;:;?::e-aﬂ?m GW?E“ bottle
s'utilize comme un crayon et offre une bufﬂr‘\ll?el,rpropqhe Réf. Soud.004
qualité parfaite des soudures. Le chalumeau réglalle e 20 &80 Miar Jaudets i | |
ezt muni de tuyvauxzouples de 2mm de & intérieur Ré&f. Soud.003 buses ingxi 1 ||' ] g

aquipés de clapetz anti-retour de sécurité [peuvent e R&f. Soud.024
raccorder sur un tuvau standard de &mm de & intérieur ).

Le réglage ze fait parZ bagues soug o téte du chalumeau, La Brasure argent 40%
température atteint 2800°C, ot lazoudure st trés rapide sans Silver saldar . 4‘+

chauffar les pigces proches. Le socle permet de pozerle chalumeau (40% silver)
allumé =t liké&re les maing pour d'autres travaus, il 2zt muni & za baze d'un Réf. Soud.005 £
plet pour cintrer les aiguilles, pour accdder aux endroits difficiles. 10 birs de 200rmm
Lezocle et 10 buzes de 0.3 4 1,.2mm, zont fournies avec lappareil. o Amm

Lalimentation g2 fait en oxygéne et gaz (butanefprepans en bouteille

bouteilles rechargeables]. Décapant
[our brosure
[ pargent labgr
fesa- Welding flux

- Réf. Soud.004

Micro chalumeau complet: (Réf. Soud.001)
[Bouteilles rechargeables gaz et exyagns non-fourni) o~
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Hotte d'aspiration de fumée avec support
Extractor hood with hinged support

Les vapeurs de brasage nocives sont aspirées puis filtréesgriice &
un filtre & charbon actif]. Bras articulé, fication & '&tabli par pince
&tau, ventilateur puissant de 23w [puissance absorbés|
Alimentation @ 230w AC - Débit d'air 1 80m2ih

Dimension hotte @ [Lx | x k] 180 x 220 x 270mm Céble Long. 1,50m
Cirmension bras articulé @ chacun 280mm Poids total @ 2Kgs0o
Dimension du filtre 2 [Lx [ x h] 130 x 130 x10mm
Livre cives 2 filtres & charon aotif + mode dermiplol. Réf. Soud.022
Filtre @ charbon actif e rechange R

Activated carbon filter

Cimension du filtre @ [Lx [ x k] 1300 x 130 x10mm
Lot de 3 filtres RE&f. Soud.023

Aspirateur d'atelier - 1CV
Workshop suction motor

with industrial dust collector
Livre avec sac textile

R&f. OAM 279

Gros débit d'aspiration [1270m% k) poussidres,
fibres de polissage [sac de &0L). Utilisé en
stationnaire et aussi mokile pour "suivre”
d'autres appareillages. Moteur de 12
(230 monophasé) protégé, lubrifié en
continue et & refroidissement par air.

Pomwwar @ Fa0 W

Total suction : 1270m7h
Power sounding @ 52-62 dB
Dirmensions @ 1228 x 400 x A00mm
Weight 1 20 kg

Delivered with a sack

sortie aspiration 2 100mm
Dirn. Lx | % h = 1228 % 400 % 500rmm 2025

Fuissance sonore = 52-62 B i
Poids =20 Kg p
HOLIZTING,

Accessoires d'aspiration - raccords et connecteurs

Collecteur sur pied
Buffing hood

Haouteur réglable de
&35 & 1028 mm

{:’025 H de connexion :
100 i
i Poids : 3.2 Kqg.

i 3 métres raccord de tuyaw  raccord contrdle de conhecteur Ref. OAM 289
EX100mm Tax z 100 kit air 100mm G 100rmm Collecteur &

positionner derriére
un disque de
polissage, relié & un

HOITZHING aspirateur d'atelier.,

49 7T § =

Réf. OAM 280 Ré&f. OAM.281 RéEf. OAM.282 Réf OAM.283

connecteur Y connecteur T adaptateur raccord & deconnexion sac textile
1 100 Z 100 uriversel 25 & 150mm rapide Z00mm copacits litrage 80 L
Réf. OAM.284  Ré&f. OAM.2B5 Réf. OAM.284 Réf. OAM.287 Réf. OAM.288
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Outil pour faconner le liége de bocal de basson
Tool to manufacture Bassoon bocal cork
|Réf. Bsn.002

] ] Calibre en laiton de contrdle - Diamétre intérieur 12,6 mm.
outil en laiton & rmontar [N.'E': .F'-::-ur d Gy’rres & intérieurs de calibres -
— surun touret d'établi pour M'hésiter pos & nows contacter)

toiler le lidge de bocal,

Fer pour le collage du liége de
bocal de Basson

Réf. Bsn.003
|

Iron for sticking Bassoon bocal on heat
Fer digmétre 8.5 mm, & chauffer au bec Bunzéne pour

] le colloge du ligge de bocal de Basson avec una
margue pour ne pas foucher la lentille,

Outil pour extraire la hosse de pouce sur Clarlnette
Extractor for clarinet thumb tubes

— Réf. C1.004

(M.B. Pour d'autres diamétres
t'hésiter pas & nows contacter.)

s'utilize en chauffant l'outilau décollage

comime au collage avec une colle
thermique. Les rainures douce

et |g forme conigue facilitent 1o
préhension de |0 bosse de pouce
lor de 'ajustage de son alignament.

Clé pour le centrage des anneaux de Clarinettes ﬁiﬂ — !

Bending and alignment tool for ring keys centrage R&f. CLOOS

o . . . des anneaux
Centrage des anneaux sur les cheminées + 1 levier section carrée levier

sectmn/"
Carrée

Petit mandrin pour anneaux de Clarinettes

Tapered mandrel for ring key
; Taperad mandrel far carrection
En acier au carbone ‘t R&f, Cl Qo9 of roundness inring keys.

Carbide steel

Clé pour le réglage des spatules Clés pour cintrer les pointes de calottes
graves sur Saxophones de Saxophones Sax key bending levers

Bending tool for Saxophone G# lever —

pour régler sur levier de Sol# les
correspondances sans démonter les clés

Hauteur de pointe

oG] - ow B K I cote H | Références de calotte
or G# lever connections on low B key an« p
low C2 lever without knockdown Smm R?f' 5x.004 L

oo de So ok Brm | Réf. $x.008 ’

SrELIE o bRl 7mm | Réf. $x.004 owl £ TN

f E partie gainée en polyéthyléne /I
Ref. Sx.003 comespondances de pour préserver les pointe de calottes
i grave & Do# grave réglage angle de cla

golineg

Jeu de 4 cales pour la correction "assiette” de calottes Set of 4 key leveling tools

4 cales de correction d'angles de calottes  Brass leveling tools. Each tool is a

en laiton de differents épaisseurs. different thickness, place wedge under
Four Saxophones, Flites, Clarinettes .. sax pads to align cups with ton holes,
Pt
& _ ]
2mim Tel
2rmim &p.
2rarm &
[ —
&0 w A0
= - R ——
&z, 1rmim & 1mm

& 1.8mmm .

50 Ref. $x.007 &p. 1.5mm




Ecareurs pourtubes et
coulisses o accord des cuivres
Réf. CU.052
f

' / Réf. CU.053
- : X -

— -

.j._!'}'.r

Réf. CU.054 . _
Réf. CU.055

Ct.— page 26

Réf. Soud.001
'?02'5 (Cf. page 48)

Mouveau détendeur reglable
avec plus de précision

Robinet relais
camping gaz

Ref. CU.077

Cf. — page 51

cooPNoS 1oy

Réf. CU.053

e

'Réf. CU.055

Micro Chalumeau-2800°C

(chalumeau crayon)

. Micro blow torch-2300°C

=, Brasure argent

% Silver solder

Foen fil @0.80mm - Lg. Tmetre
S iy
=" Réf. métal.108

=g

=5 -.-le

—

Nouveau détendeur
reglable avec plus
de précision

Réf. Soud.002

Réf. CU.0%3

Cf. — page 54




Perches de débosselage pour Saxophones Bent dent rod for Saxophones

with balls
Liwreé crwes . L
Boule gSSz(ffile’rdge W10 % 150 Four Sax. alto [longueur 200mm)  Réf. $xa.002
filetage "
W10 % 1,50 6 Four Sax. ténor (longueur 1100mm)  Réf. $xt.003
Linré crves
Boule Fdoe Perches poursaxophones alto et ténor destindes au débosselage des culasses ou autres

parties ; filetées qux deux extrémitées ; livréels) avec leurs boules de débosselage respectives.

Used for removing dents from saxophons bows. The rods have one straight and one curved
end, both ends are threaded MI0x1,50 . as are the eggshaped dent balls.

Perches complémentaires de débosselage Additional bent dentrods

M122x1795 & perche 1 5mm

Réf. CU.050 s M12 % 1,75

Mldx2 & prerche 1 fmm

Réf. CU.051 i 14 % 2

I Lengueur 1200rmrm !

Jeu de billes taraudées pour le débosselage Sets of round dent balls

dep de JODilles: diametres (mm) S : Rét. CU.074

G20 -@2) - @22 -2 - @2 - @25 - @28 - 28 - w30 - @i2
Sfiletage M10x1,50) =Threaded 8103 1,50

dep de Boiles:  diameires (mm) &y : Rét. CU.075

F30,10 - 30,30 - @34,50 - @3%.60 Gfiletage M12x1,75)
@41,20- 250,70 - @53,90 - @60 —Lfiletage Ml4=z2 )

Billes s'adaptant avec : REf.5xa.002 & 5x1.003 f REf. CLOED 2. CU.081 f REf, Tuba0od [ ...
et en complément avec jeux d'olives [of— a8 dés @414 2100mm).

Jeu de 4 pelles de débosselage

Set of 4 steel shovel-shaped bells m
Pelles an acier pour pavillons de Trompettes, Bugles, = T ]
Tromb_ongs et TU?CLS' E.c:rre’de maintien ronde avec 2 plats <\ Réf CUO77 C
pour fixation sur W ou sur étau, z

Painture anti-corosion Réf. CU.077 B

martelée cuvrée,

Le jeu complet:
order the setof 4 :

(or individualy)

Ref. CU.O77 D

Ref .CU.077 A

o1



Jeu de 5 barres courbes de débosselage Set of 5 knuckle dentrods
with 8 dent balls M5 x0,80 threaded end

. o
Bill=s © - & 10mem

i
%% #H10.3mm
% 11 mm
%_ ﬁ 11,2 mm
E12.8mm
Lorgiant : 350mim e, Ré&f. CU. 007 % 1 2

Barres courbe: de déboszelage pourtubes coudés, couliszes d'accord, . livrées avec 3 billes viszables, taraudée: WS x 020

Barres courbes de débosselage
Bent dent rods

Barras courbe de débosselage - filetée d une seule
extrémité M10x1,50 |

Pour le débosselage [par ex) :

Pavillon de Cor d'harmonie, petits Saxharns, ..

13% 72ormm  Ref. CU.038

MI10 x 1,50

13 % s50mm REf, CU.039

of. —  Olives taraudées M0 x 1,50
de diam. 41mm 4 4% mm — page &
{ Réf. CU.001 C)

’ 13x esomm REf. CUO40 Cf. —  Billes taraudées MI10 % 1,50
de diam. 20mm 4 32 mm — page 81

MID=x1,50 { Reéf. CU.O74)

13x s8omm Réf. CU.041T

Barres courbes de débosselage
Bent dent rods

Cor d hammonies. Tubas,

Barre coutbe cylindrique pour 4 Basses (Euphoniums),
yinetare p {Buwion Bb, Alto Eb

Réf. Cor.003

M10x150

insert fileté
thread insert

22 % 1200

Cicamétre 22mim sur 1200mm
a double courbe avec

deux inserts filetés

Mix1,25 &MIOx1,50.

22 1000

Ré&f. Cor.004

g

Barre flexible pour le débosselage de Tuba. Sousaphone ...
Flexible plastic rod for Tuba, Sousaphone ...

Il x2

Barre flexible [fixds sur chassis support of.— 2.7

barre en polyamide renforcée [30% de fibre de
verrg] filetée MI12x175 & WM14x2 & chague

2035 extrémitées, recevant olives

';w o billes taraudées,
(

ﬁCommundes : latelierdoctave@laposte.net

16 = 1000 rrrm

M2 %175

Réf. Tuba.004
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Perches de débosselage bocaux de Saxophones
Dent rods for sax necks

Conigques ef filetées aux deux extrémitées (M6 x1) Longueur perches =~ 450mm
@4 mm - Cintrages et @ des billes adaptées aux perces des différents bocous,

alto & baritone sax  Ré&f. Sxa.003/Sxbar / '{
gooseneck dentrod  |jre gvec 2 billes diarm.] 2mm & 15mm -51mem é
@ e= A
tenor sax Réf. Sxt.004 .
o Autres billes : gooseneck dent rod  livré avec 2 billes diam. 12mim & 19mm - e I

12,8mm f 13mm ——
L] A 2 A 1 . n
Tamm £ 17.5mm - 1mm Ces perchas pauvent Stre cussi utilisdes sur les "moyens cuivres.
H.B. : Sur commande

Hous consulter . O

Barres coudées pour les culasses de Saxophones alto & ténor
Bent dent rod for Saxophone bows

FABRIQUE
. R iy EN FRANCE
LM MADE IN FRANCE
Frod oE ' 22 3 850 :| -_— -
- i " |
’ Réf. Sx1.004
]
-
i ol »
o
;{.-r":;-' © Barres spécialernant pour le débosselage
— ‘#“'ﬁ‘ F des culasses des saxophones alto & ténor
AT s Barres diamétre 22mm avec un carré de
 Co ;'ﬁ" o fixation de 80 x S0mim, livrées sans baoules
57 'y-f’;ﬁﬁ' ) Extrémita fileté W10 % 1,50
5 " 'a A J 22 % 1100
Ve Y Ao : |
v T , Réf. Sxt.008

Boules allongées avec rainure pour débosselage des corps de Saxophones
Grooved dent balls for saxophones

to be slipped past the octave tube

Pour 5ox, alto

el [ & 23.8mm - Longueur Samim |
S e | filetage M10x1,30
Réf. Sxa.008 FE Y Pour Sax. ténor

[ 27mim - Longueur Tmim)
filetage M0 x1,50

Réf. 5xt.010
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Olives ovales & fusellées pour le débosselage des gros Cuivres

Dent balls pear shape

R&f.CU.020 175 TEPAFT -5 teeen

Longueur 20mim.

A TEMIM -fmm Taraudage @ W14x2
Longueur 20mim.

7 E0mm 8w Taraudage : MI2x175
Réf. CU.034

(75 B0 - Srmm
Taraudage : M10x1,50 Réf. CU.037

3 TEMIT-S1vmm Longueur 178mim
e, LB TAMQUdage @ Wld4xd

FEOmm erv. Ref.CU.018
Longueur 100mim.
@ R&f.CU.017 cf. Perches
complémentaires
Fage &1,

Olives-forme barril & boules avec fraisage pour le débosselage des corps de

Saxophones alto & ténor

Grooved round balls and barrel shaped balls for alto & tenor Sax

Soxophone Alto Eb

Ref $xa.007 : T
/@( 271 -$1rm passer le fube d'octave .

Ref Sxa. 003
@ 23 5mm

Ref S)d 004
@ 27mm™®

Scxophone Ténor Bb i—es boules et olives de forme "barril” fraisees

sont taroudees M0 x1,50; utilisées avec les
perches de debosselage pour saxophones,
elles peuvent s'infroduire dans le corps du
sCxophone par l'ernboiternent du bocal
puUisguU Une rainure fraisee permet de

Frour d'autres diarnatres sur les olives "banil’ n'hésitez [ale::
a référencer lors de la commande comme cl-dessous;
EX: REf. Sx0.003 @ 24mm ou Réf.Sxt.004 © 27.5mm

i.B.an cours dusnage (Delal-sur commande)

Boules ovales pour le débosselage des Saxophones Egg-shaped Sax dent balls

_es boules pour saxophones, en acier

polie et tToraudees M10x1,50 pour Sxo.004

W12x1.75 pour SxtO005 et Mid =2
pour SxBar002 sont en compléerment
ovec celles page 49 dans les perches
de debosselage.

D'un dicametre plus important

elles seront utilisées pour les
debosselages des parties

lorges des pavillons ainsi gue

les corps des Saxophones .
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/Qj Eamm -g_.'lmm
S0 Alto B
Réf. Sxa.004 1 &0mm -& 1mm

Sax . Ténor Bb

r ,E-j Famm -g,'lmm
compiimentones 002 Saxgaryton £
pF'-::ge 1. Réf. SxBar.002



Outil pour former les ressorts de clé d'eau
Tool to form and make watersprings

Cet outil fixé & un touret d'&tabli, permet de former
rapidement différentes formes de ressort de clé d'eau.

Touret
d établ L

1 arbre avec fixations

— Réf. CU.084

........................................ 5 tirants
B modéles de ressors Cont
Zetzen basson Qlds Courtois
Yamaha Roth King ﬁ Halten Bundy + Notice d'utilisation
Reyrolds
Pain Arnenadin
Couasnah
Selmer

Barres fines en acier traité (corde a piano)
Spring tempered wire - music wire

Longueur ;. S00mim finimum de commande :
2 pieces par référence

Corde a piano
$pring pour
tempered wire

REf. A ; prix unitaire

. - RET. B : pri itaire & partir de 10 it
Acier ressort de haute qualité ® Pl WTIEGIrS & Riartly e 11 pes. eniiues

En courcnne de 2 métres : i

Reférences A (1 pc.)  Reéférences B {10 pcs.)
Length : 2 meters

. Rerd M.B. : Pour 0.3 mm R&f. CU.134 R&f. CU.135
elerence dautres 04mMm | R&. CU.148 Réf. CU.149
0.8%mm | Réf. CU.087 dioméfres 0.5 mm R&f. CU.134 R&f. CU.137
Nous consulter . 0,6 mim Ré&f. CU.138 REf. CU.139
0.8 mm R&f. CU.140 R&f. CU.141
Pliers with round/one 2025 1.2 mm R?f. cu.144 R?f. Cu.145
concave side " 1.5 mm REf. CU.148 REf. CU.147

R&f.0AM.pinc.020 x’

mASIchoires

e Qciar inoy, Une
de fomme tronconigue
[clicam, <= 2,3 & 5,8mm),
[atre de forme concawe.
Firce pour retoucher lors de o falication des
ressorts de clé oeau.

Gaines thermorétractables Heat-shrinking sleeve/tubing

Gaine en paolyéthyléne modifié et irradié, de couleur noire, avec ou sans colle
intérieure, coefiicient de rétreint ; 143, température de ratreint de 90 4 200°C,

Gaines thermorétractable 3/1 | Gaine thermorétractable 3/1

b i avec colle

— !

b p—E Gaine D13 fd: 1 [ E 0,55 Réf.Thermo.002 Gaine D03 fd: 1 JE 1  Réf.Thermo.007
NOTA: @ Gaine D 6 fd: 2 [E 0BS5S Réf.Thermo003 | Gaine D6 /fd: 2 FE 1,2 Réf.Thermo.00g
Le diamétre intérieur de |a E Gaine D8 /fd 3 7 E075 RéfThermo.004 |Gaine 029 fd: 3 VE 1,4  RéLThermo.00?
gaine thermo. doit toujours Gaine D12 fd: 4 FE 1,7 Réf.Thermo.010

étre, aprés libre rétreint, 1Egérement inférieur & celui de . ! L .
Pokjet & gainer (env10 & 15%), & la coups, e bord de Liviee en longueur de 1 métre  Total lenght : Tm.
gaine doit &re lizse et net. Poser et rétreindre la gaine 2025‘

&N COmMmengant par une extrémité avec un spparei 3

air chaud. Pour les gaines avec colle, la couche T U bES/‘ GUi nES SO U pl E (ft
{

intérieure peut ='écouler aux extrémités. Assurez-vous Longueur un metre
d'une bonne répartition de la chaleur. Une surchauffe

peLt provoguer s formation de bulles, sinsi gue le Flexible tubes Tube transparent : Tube transparent :

déchirement de la gsine therma, Lenght : 1m. gint. 1 @ext.2mm sint. 2 gext. 3mm
Réf. TUB.0O2 Réf. TUB.0O3

Tube transparent @ Tube transparant @ Tube noir Tube noir : Tube noir:

@int. 2 gext.4.2mm @int. d gext. Trnm @int. 0,5 gext.].3mm @int. 1 @ext.2mm gint. 2 gext, 3mm

Réf. TUB.OO4 Ré&f. TUB.OO5 Réef. TUB.00D4 R&f. TUB.OO7 Re&f. TUB.OOB

Tube blanc: Tube blanc : Tube rouge : Tu.be FoLge

#int. 1 gext.Zmim #int. 2 gext. 3mim gint. 1 @ext.2mim @int. 2 grext. 3mm

Réf. TUB.OO? Réf. TUB.O10 Réf. TUB.O11 Réf. TUB.012
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Cone en acier trempé - pour anneaux de Clarinettes
Tapered mandrel - for Clarinet rings Réf. CLOOY

Y

Acier au carbone  Carbide stesl Longueur 340mm - & 10 a 25mm (1Kg100)
Length 340mm, 10 to 25mm diameters

Clé pour le centrage des anneaux
de Clarinettes

Réf. C1.008

¢ Bending and alignment tool for
® ring keys

2025

Tournevis pour vis/noix - Sax. baryton Eb SELMER

Nut screwdriver for Eb SELMER baritone

Saxophone
Réf. OAM.140

Emporte-piéces Hautbois
Réf. Htb.004

(Cf. page 58)
Oboe cork pad hole cutter

Mandrin rotatif pour pavillon

Réf. CU.0T2 N°1
(Cf. page 57) et

Réf. CU.012 N°4

Rolling dent tool
with holder and mandrel bell shapes
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Perches rectifiees pour Flite traversiéere Corrected steel mandrels for Flute

Corps de flite g1smm Réf. FL.OO3
[Longueur S00mm ) fiute bady mandrel
autres Fsur Commands. B @ 18,90 - 18,85mm

[Lehgusur 475mm » Téte de flite Réf. FLOO4
Flute head mandrel

Perche téte de Fllte piccolo

[ |
Lohguaur S00rmim

= .-~ Piccolo Flute head mandrel
Réf. Fl.picc.001

2025

Corps de fidte alto Al fule body mandrel REf. FLOT6
]!23’25,2mm i

| Lorigriaur S20rmim

ctres = sur Commands

Corps de fliite basse Bass Flute body mandrel Réf. FLO17
] @ F0mm

Lemguaur 720

Cheville de débosselage pour Flate traversiére Cylindrical dent bolt for Flute

iV (E | RE. FLOO5 |

Cette cheville ezt formée de deux plats de tailles différente: permettant le déboszelage progressif
du corps de flite, Lengueur de la chaville 1 100mrm - Digamétre : 18,9 mm - Longueur fotale : 31 amm.

Cheville de débosselage a dent Dent bolt remover for Flute

1
@ ( = | I RéfFL.O13 '

Cette cheville parmet de relewver les bozzes sur les tubes de Flitez, Fixé 4 un &tau, une bague en cacutchouc
de butée cible la partie & déboszeler, Longueur de la cheville : 100mm - Diametre : 18,7 mm - Longueur totale - 420mm.

autrss F sur Commands

i.B. en cavrs divsinage
(Délai-sur commande)

RéF CU.012 N°1 [

Mandrins rotatifs pour pavillons Cumanz

Trempette piccele - Trompette solffa
~ Trempette zibfut - Trompette mikfréfut
Réf. CU.012 N°3 - Cornat uifsik

7

- = : ’ 4 CU.012 N°3
Ref. CU.012 N°5 4 / Holder "-"'-'fm'l Bugle sibfmib - Trompette basse ut

T CEIRTEEEN Trompette de cavalerie sib - Cormet sib

Clairen zib - Trombone ténorfbazse
CuU.D12 N°g
Alte mik - Tuba téner- Bandton ik - Bazze
Bazze gik - BEuphonivim - Cor chromatique
Trembone téner f basse
CU.012 N°5
Cor chromatique

Ref. CU.012 N°4

Rolling dent tools . o
with holder & 4 interchangeahle iL.B. en cours @]Eﬂ]gﬂ'[fﬂ@@

mandrel bell shapes E@éﬂﬁ=§lﬂﬁ' @@Wﬂﬁﬁlﬂd@h

(Réf. CU.012)

L'affet de rotation permet de réduire 'effort d'appui sur le pavillon, de limiter les frottements sur instrument
vernis ou argenté dinsi que les effets de déformations et de distorsions du laitan. L'outil sera pris dans un &tau
ou sur un chassis support pour cnes et perches [of. — p. 7 REF CLLOO4)
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Hole cutting tool

Pinces paralléle

pour rivels de FlOtes




Emporte-piéces pour tampons de Flutes
Hole punching tool for Flute pads

Emporte-pigce en acier @ Fmm, avec 2 tambours en laiton malatté
pour tamponz (feutre tizzélde Flite traversiére; @ 170175 7168/ 16.9mm
Emporte-piéce réaffitakle .

[H.B. : Pour d'autres diamétre, n'hézitez paz d nowvs contacter)

Emporte-piéce tampon Sax.soprano Sib
Hole punching tool for Bb soprano Sax

Spécial pour tampon d'vh; Emperte-pigce diam. dmm avec _
1 tambourfguide en laiten meletté pourtampoen: diam 1 lmm & 12 mm.

Ermpeorte-pigcea %\X\\\\\ﬁ
N\

Ref. Sxs.002

Emporte-piéces Hautbois
Oboe cork pad hole cutter Emporte-pigcss povr tampens lidges de plateav de Sifla, Fafeurche,

3 emporte-pidce: en acier diam. 2.5/ 3.5 4 mm avec 3 tamboursfguides en laiten moletté recevant les tampons-ligdges
des diametres suivants : diom. 23 210 / diam 105 & 11 fdiam 11,8 & 12 mm .
Le: emportes-pigces sont réaffitakles

Emporte-piéces simples ou dgiarn. 2 & 25 rmm,

HDIIGW Et'E"E'I I}ll“'l: h alhvarture lotérale, corp;zrg:l;ﬁii

diamétre 804 100mm env. &paisseur 30 mm emw.

Réf. Hib.004

ey

% R e b A H - H v, i A
Holl-::-m): steel punch fr-larr}EfQ mhzamm_fsueldeqmce hala En‘IpDI'tE-pIECE a barillet \\Qim&
PermiTs SQsy remaonJdl of punched marterdal. = H H
& References @ References = References Bﬂtaly I:"'.l“‘l:h pll‘E‘r Wlth
o RELOAMOSZ 10 RELOAMOST 18 RELOAMDS? replaceable tubes
3 Ref.OAMDSE 11 Réf.0AMDS2 19 RELOAMO7O Barillet avecé tubes @2-25-3-3.5-4-4.5
4 R&FLOAMOSS 12 Raf.OAMDSS 20 RSLOAMOTI Lengueur 200mm,
5 Ref.OAMDSS 13 RELOAM.DSS 21 R&ELOAM.O72 Grotary punches 2-25-3-35-4-4.5
& Ref.OAMDS? 14 Ref.OAMODAS 22 Ref.OAMO72 B 200mm lenght
7 REf.OAMDSE 15 Ref.OAMODAS 23 Ref.OAMO74 o,
& Ref.OAMODS? 16 Ret.OAMODAT 24 Ref.OAMO7S 70 s ,
5 REFLOAMDAD 17 RSLOAMOSS 25 RELOAMOTS Ref. OAM.146

Composition de 9 emporte-piéces simples
Set of 9 hollow steel punch Réf. OaMm.154

i 2.8-3-4-5-6-7-5-9-1 Omm Mémes_cqrqc’réris’riques gque ci-dessus,

. - T
Emporte-pieces Cou&ﬁ .]:?flfm R
Hole cutting tool with fitted case & . )
Empotte-pigce avec ¢ embouts de &2 & 10mm par Tmm. Ref. OAM. 137

Pidce en acier traité trempé cémenté permettant la découpe de rondelles [ sur feutre, ligge. ...

-2 -1 4 - @18 - #18 . _
CD CD @ @ Emporte-pieces jumelables

. ’ . v coupe jnijfnt
-@a - 4 - é -& 5 -&0 en coffret
’ ¢ P D (D Twinnable hollow punches

220 with fitted case
Pigéces en acier traité frempé cémenté.

Y réglizations de joints en feutre [butées
pistons], ligdges, cacutchoue, ..

combingisons multiples de découpes :
Ex. @ extérieur 18mim & & inté&riaur &mm .

de 3 & 20mm & - modéle pair
de 2 & 19mm & - modéle impair

Réf. OAM.045 + pair ou impair




Mﬂli@ au téflon®
T, E, teﬂor@mnuhi

: . R&f. OAM.167
Chqssmpourdecmtrerlesinngles 3 o e Ty

_ R - Cf. — page 3%
Wcod chasms forsiraighienmg hlnge rods : ' :

Réf. O.AM.258

Ot page 19

Alcohol lamp/
Spint lamp

Crnchei a ressnﬂ S
Duubles end spnng hook

Ct. %.pqge' 41

: g
powr les endroils inoccessiblas ..
4 -

STTRIELE

Cf. — page 33

TALE



: A,
usinage pavlies d’és"ieurets

Sur photo ci-dessous :

1-Céne forme pavillon Trompette Sib (Réf.Tp.002) &-Extracteur d embouchures (Ré.CU.011)
2-Cone déebosselage Sax.alto Mib (Réf.53xa.001)  7-Brunissoir simple épais droit (R&f.CU.054)
3-Cdne débosselage Trompette Sib (Ré1Tp.00T)  g.pore outil & main (R&.0AM.093)

4-Pelle débosselage Trompettes (REL.CUO77 A)  ¢.Ecarteur de tenons Flite traversieére (REf.FI.O01T)
5-Rouleau a main diam.40mm {(Ref.CU.014)




Lampe d'inspection orientable Pour lnspection et I'examen des perces des
Inspection lamp instruments & vent. Lumiére haute intensité

beraz flexikl e

bras flexible long. @ 235mm - long. totale @ 450mm
bouton marche/arrét - Livré avec 2 piles LRE
e cosmseesemesd)

& S Lampe de rechange
R&f. OAM.138 SHREREIR SRl Lamp replacement
' ' Réf. OAM.151
Lampe tube fluo Extracteurs connexion pavillon/coulisses
Fluorescent inspection lamp Trombone tenor & Basse
for Saxophones Trombone slide remover collars AR
' 2 coins 4 insérar cr:-ir:‘lqi”ef

i

o

tas acier

2 coins pour Trombone ténor Réf. Tbn.012 +215,2mm
+& 16mm
+ @ ... précizerle
2 coins pour trombone basse Réf. Tbn.013 +& ... précizerie

Tube fluo électronique - & Watt
Longueur tube 300mm., & 15mm . 2025

i : i s i 2

Avec baitier interrupteur & fixer*

5 métres de cable 2x0,75mm:
[* 4 wis rot foumies |

Magnetizer demagnetizer
Cet outil permet d'aimanter ou de désaimanter

l'sxtremité d'un tournevis, d'une pince brucelles ...

Réf. OAM.300 | Dimensions : 50 x 50 x 28mm Réf. OAM.172
Tablier de travail j E— ‘
Repairer apron . . HUJ-
Tablier en cuir aarre E:I'm?ntfﬁ Id ;;;ij{
Bowin pleine fleur . , EIQI‘IIE IC tool nholder F A
&p. 1.5mm env. E Rtiesl bR E bl 'R
Taille unique. =4 Fixé& & I'etabli, lors d'uilisations : ( / ;

3 5 frequentes d'outils & main. | E: X
Four préserver 'état de R&f OAM. 139 ¥ @
surface des instruments. ) '
Ref. OAM.153

2025

Lampe loupe articulée aled (f’
Articulated annular lamp with loupe ¢

Eclairage a Led - 230 V. monophase - 750 Lumen - 6,3,

Loupe de precision de & dioptries - diometre de lentille 120 mm
Poignee de manipulation, bras articulé, fixation métalique
jsur table] par vis - Long. cdble d'alimentation : 2 métres

@ loupe 120mm - enlargements 5 dioptries.

Indice de protection : P20 - Grossissement 1 2,258
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1-Perche Saxophaone
ténor (RE&f.5x1.003)

2-Perche Saxophone
clto (R&f.Sxa.002)

3-Ecarteur de tenons
Sax.ténor (REf.Sxt1.002)

d-Ecarteur de tenons
Senc.alto (REF.Sxa.002/Sxbar)

5-Jeu de 10 billes filetées
M10x1,50 (Réf.CU.074)

&-Brunissaoir & deux-mains
@50mm (REF.CU.010 A)

7F-Brunissoir & deuvx-main
@100mm (REf.CU.010 B)
8-Jeu de barres courbes de
débozselage (REF.CU.007)
9-Perche FlOte traversiére
corps (R&f.Fl.003)
10-Perche Flote traversigre
téte [(R&f.FI.DOA)
11-Mardeau d débosseler
(REf.CL.002Z N°1)
12-Marteau a débhosseler
(REF.CU.002Z N°2)

Plateau articulé
Réf. CU.034

rotules arficulées ' (4

carré de fixation

50x50mm
v

maneftes indexables

- plaleau

= ‘l-'.:__'

-
s




i < | {mim Long. Boule ovaleM12x1,75

(Réf.5x1.005)

' " Barre courbe de
débosselage
(Ref.CU.079)

avec insert

M12x1,75 / M14x2

Usinage d olives
{Ref.CU.001 B)




Outil d'ébavurage p
Swivel head deburring tool

))Z/ 1 manche F 10 lames type "8
i

: ; - : + 10 lames tvpe "E"
amplete with 20 Hight Speed Steslswirv el deburiing klades _

-. ;‘\&mes "E"EfS,Elmr‘n

=+

- r;}’/ _-\\Iqmes"ﬂ"ﬁﬂ,émm ﬁ:\_
& M=

s el dekburring

Ebavureurs & lames d'ébavurage blade
Swivel dehurring tool & deburring blades Cemanchedébavurerpeutreceveirdirectement

Lez outilz €bavureur: rendent maintenant poszikle toutes les lames 3" avec un bouchon devissable &
l&bavurage interne ; les lames suiveant le contour Farrigre powr ouvtirle conteneur & lames de rechange.
automatiquement de la pigce enmétal - MR Pour lame N1 —smanche NB 1000, 4

La larms MN*2, réaffitabkle, dresze et rénowve las filets R&f.OAMOD? ReL.OAMOD 10
intérieurs ; elle peut &tre utilizge pour les filetages
dez capuchons des pistons des cuivres.

i :’_1_1]' T -l

o2
Four lame M*2 —smanche TC 1000+ 1 lame.

swivel thread  pag o aMOT RefOAMDI2
repair klads

Porte outil @ main

Chuck carries tool

Capacité du mandrin @2 &,5 mm.,
maors en acier trempés et rectifiés
avec pour les outils longs

un canon de @& mm .

Ouvre octave réeglable Adjustable Oboe octave tube remover

Four le vissage ou dé-vissage des
cowvercles doctaves de Hautbhois sur
les boitiers d'octowves, Manche en bois -
mecanisme en acier traite - mandrin molette .

Lernguaur totale D170 mim e, Ré&f.0AM.073

Lorguenr totale | 140 mim ery Réf. Hib.002
Couteau droit Bench knife

\\ faonche en bois. Acier

| traite de houte qualite.
R&F.OAM.145

Extracteurs de vis cassees Pefit @ Coné Long. @forst&| . )
Screw extractors Grand @ mm  mm  prof. frou| Reference Filets roules, queue

@ 1.4-3.4 2.7 &0 1.8-7 R&f. OAM.119 rectifieée et DD”E (R Ta

2149 38 57 3.2-10 |R&F. OAM.120 carré d'entrainement.

Mandrin a pinces
Outil de percage manuel Drill g oamose 0 = 2:4Mm pin chuck  de0 &240mm

Wty R&f. OAM.118
_

Pourvant Stre monté sur teuret o'&takli, perceuse 4 colenne,
& main, avec 3 pinces

Four forets de petits diometres - Capacite de lcopaciteé DO OTFAFOT0 & 1,60
0 ¢ 0,70 mm - corps en laiton principe d'une wvrille So0s e AU el ur Bote Uil
i L. tetals © &dmm
sUr un ressort permettant le retour automatique ;
chague mouvements = 1,5 tour. Soufflette poire |
LamES dE rEChangE DUSt blﬂwer with valve
Bistouri porte-lames Qnly the blades Foire pour nettoyer _
Blade handle rapidement des pigces,
m enlever des

&tui de & lames COpeaUs

pkg. of & blades ]
dpres pergdges

: Réf. 0 AM.251 ou aprés utilisation
SURGICAL o

BLADES des alésoirs 4 t:::r;::\ules
ol charnigres,

REf. O AM.250

REf. OA
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Stylo lubrificateur de précision
Oiler pen
Réf. OAM.252

Ce style ubnficateur wous
penmnettra de déposar de
[Fwile o tout autre lutifiant
propremeant f awes précision.
Lomguaur totale o style @ 1250m

Lwré crsec ke plein dhuile fine
+ enkbout de protection |

Frein filet Locks screws

Bripéche le desserage des wis [vis & pointes] sous
leftet des vibbrations. Fixalion moyenne dui penmnet
le desserage de la wissene & tout maoment.

Réf. OAM.265

Tournevis mlc:rome-:anlque de précision
Swivel top screwdrivers ergonomic screwdrivers
Rotation de la téte du toumevis griice au large " pose doigh ™
Ihdication taile de la pointe. Manche anti-dérapant eh i-matisre,
Réf QAM.253 Conos de lams ronds finiticn chrarmas mat. Pointe finition ™ Black
170 x 30mm Ereint  pour une lus longue durée de wis,

Cheville d'etabli en hétre
Wooden spiller

Tip=

| Blade lengtts | o

: : == 7 = k=

Al

i B — 030 x lamm  Réf OAM.174

wisatente g g40 x 2o0mm  Ref OAM.IF7
FEo—— 040 x 25mm Reaf. OAM. 178
Fi —— 0AD x 30mm Ref. OAM. 179
100 — & = 3.5mm Ref. OAM. 180

Cheville d'établi avec tas plat
Combination bench pin and anvil

Réf. OAM.254 Petits tournevis de premsmn Set 10 pes.
10 pcs. mini precision

screwdriver .iation de

g poignés an lditon, embouts
ah chrome-wvanadivim durci,
fentes 0&6/08/1.001.2/1.4
1.681.820/2212.5mm

Cheville seule- 2025 e
( Réf. OAM.290 ERlN

f035 Ref. OAM 277
pour cheville d’établi i Etvi de rangement
avec tas plat (Ref. DAM.254) enimitation cuir

Crochet aressort Double end spring hook
= 4 I ——x

Pour enclencher et djuster la tension des ressorts giguilles. Crochets de tailles standard
an acier aves manche casutchouts, Lengueur totale ;- 140mm

For hooking up and adjusting sphng tersion R&F, O AM.243 ]_*}Bm:_”
oh needle spings. Length @ 160mim H 4
2
i Hig {  2mm
Zrmm Yoo RRAiE ek
t 1.1mim
_} {_ - - "
1.5 pour les endroits inaccessibles ...
Réf. OAM.255
Crochat & ressort & adiar hox aves manche For heoking we and adiusting sphing tersion
<M Iqifoﬁ. Pehfe ef moyeﬁﬁe dimehsioh D'C'Ur O r\leedle spr'ihgs_ quder\led sfqihless sfeel
accés difficiles, longueur totals @ 1a0mm with Brass bamdle, length  160mm

Atention : Utfilisez ce crochet & ressort gque pour les endroits d'accés dificiles | powr des ressorts
de petits cdlibbres of de faille tension sur FADte, Hautlzois, Clainette, Sax. Sopran ...




Coupeur paralléle
] i ] ] Cork strip cutting tool
Tapis de decoupe autocicatrisant
Autohealing carpet for cut Lames : Blades :

par paguet de & lames
by package of 5 blades

N°11 ill™

Réf. OAM.218 Pour la découpse de lidges
N24 P de tenon sur plagques,

Réf. OAM 219 ReL OANM.215

Cutter de précision vtilisant une lame standard
de cutter MP11 ou MN24, permettant de
découper aved précision ef rapidité [ = 0.8mm
réglage par molette, chariot coulissant sur

| queve d'aronde] .

| largeur maximum des bandes 1 20mm

Livré avec 2 lames [MNe11 & K*24)

Loupe serre-téte éclairée
Binocular magnifiers witn extra loupe

Tapis de découpe auto-cicatrsants, aucune frace de coupe e
ne reste. Ces tapis avugmentent considérablement la durée de [rg 5
vie des lames. lls sont également fabriqués dans un matérigu
antidérapant.

4 dimensions : 2025 Dioptries réglables: |
300 x220 mm  Réf. OAM.217 (% 1.8 /23137748
i

450 x300 rm Réf. OAM.216 Peeasaade

400 x 450 mm  Réf. OAM.269 D pies ARALROS A

500 x 500 mm  Réf. OAM.145 R

Outil de réduction pour tenons de Bassons

Bassoon reduction tenon tools -
A

Surle principe de [aiguise cravon, ces 2 outils

réduizent les diametre: des tenonz. Utilizés

manuellemeant, ilz permettent un meilleur 93 rrrh
d'acartamaent

contrdle du trawvail. Lépaizzeur ot
&cartement des couteauxzont adaptas
a chagque tenon de petite & grande
branche du Bazsorn

Réf.Bsn.001

[sel g ot
Outils de réduction pour tenons
Reduction tenon tools : tenon :
for Bb & A Clarinet </m’ouuemen’rs Scartemnent : 38mm
Clari . for Bass Clarinet
18| el nfg?.l ﬁ!,b ]gg - Clarinette basse
R&t CLOO1T desc.\ av Mib & ut grave ]28 I
Réf. CLOO7

Mames principe d'utilization gque lez outils décrits au dezsuz(outils Bazson |; adapté aux Clarinettes .

Outil de réduction pour tenons de hautbois
Toujours zurle méme principe d'utilization maiz adapté R'Edu{:tiﬂ'n tﬂ'ﬂ'l fﬂ'r Ob'ﬂ'e tenons

aux Hautlboiz [ pour tenens entre-deus corps & corps du
bazfpavillen. i

tormm| Réf.Hbt.001 Trammen
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Matiére premieére
Raw material
LATTES MINIATURES EN EBENE

Longuewr : 400mm

Hy
Tre—=L—

REf.A : prix ot de 2 pigces identiques
R&f.B : prix ot de 10 pigces identiques

Cotes Hx L (emv.) Reéférence
1x2 bois. 1 A bois.001 B
1x3 bois.002 A  bhois.002 B
1x5 bois. 003 A bois.(03 B
1x6 bois 04 A  bois.004 B
1x7 bois.005 A  bois.005 B
1x8 bois. 006 A bhois.006 B
1=10 bois.MTA hois.T B
2x2 bois.008 A bhois.008 B
2x3 bois. 009 A bhois.003 B
2x5 boisM0A  hois.10B
2x7 bois.011 A  bhois.011B
2x10 bois. M2 A  bois.2B
Ix3 boiz.013 A bhois.(13 B
3x4a bois. 014 A bhois.14B

BARRES RONDES EN LAITON

Rectilignes. Longueur : S00mm

Ref. & © prix unitaire

REf.B : prix unitaire & partir de 5 pos. identiques

T

D
n

Rectilignes. Longueur : 250mm

REf.A © prix unitaire

REf.B : prix unitaire 4 partir de 5 pos. idertiques

6.5 mm
7.0 mm
75 mm
3.0 mm
3.5 mm
9.0 mm
10,0 min
11,0 mm
12,0 mm
13,0 mm
14,0 mm
15,0 mm
16,0 mim
17 0 mm
18,0 mm
19,0 mm
20,0 mm

meétal.oog A
metal.0o9 A
metal.t10 A
métal.ii1 A
metal.i12 A
metal.t13 A
métal.i1d A
metal.i15 A
métal.i16 A
meétal.iT A
metal.i1d A
métal.o19 A
metal.020 A
metal.621 A
meétal.o22 A
metal.623 A
metal.624 A

O : diamétre Référence
30mm  metal.ddi A metal.od1 B
3.5mm métal.0o2 A métal.oo2 B
4.0 mm meétal.tdi A métal.0oo3 B
4.5 mim metal.0od A metal.004 B
5,0 mm métal.0oos A métal.oos B
5.5 mm metal.0dé A  métal.0os B
6,0 mm metal.tdT A metal.0dT B

métal.oos B
meétal.oos B
metal.010 B
métal.o11 B
meétal.o12 B
metal.013 B
métal.o14 B
metal.d15 B
métal.016 B
métal.d1T B
metal.d18 B
métal.019 B
meétal.020 B
metal.021 B
métal.022 B
metal.023 B
metal.024 B

DEMI-RONDS EN LAITON

Longueur : S00mm
RET.A : prix unitsire

REf.B : prix unitaire & partir de 5 pos. identiques:

A
H

T—L—

PLANCHETTES EN EBENE

Format S0 x 400mim

R&f. A & lunité

REf.B : lot de 2 pigces idertiques

—

LATTES MINIATURE EN ERﬂBLE

Longueur ;: S00mm
REf. A : ot de 10 pigces identiques

b
Tr—1L—

Reéf.B : ot de 50 pigces identiques
Epaiszeur Référence CDtFeSnE ;c L Réiarenne
2 mm hois.15 A bois. 15 B
3 mm bois.016 A  bois.016 B 1x2 bois022 A bois.022 B
4 mm bois.017T A  bois.017B 1x3 bois.023 A bois.023 B
5 mm bois.013 A bois.018 B Tx3 bois.024 A bois.024B
& mm bois.019 A  bois.019 B 126 bois023 A bois.025 B
& mm bois.020 A  bois.020 B 1x7 bois.026 A bois.026 B
10mm  bois.021A  bois.021B 1x8 bois.02T A bois.02T B
1=10 hois28 A bois.028 B
PLANCHETTES EM ERABLE 2%z hois. 029 A hois.029 B
Farmat 100 x 500 mm 2x3 hois. 030 A  bhois. 030 B
REf.A & l'unité 2x5 bois 031 A Dbois.03 B
Ref.B : ot de 2 pigces identiques 2x7 bhois 032 A Dbois.032B
Epaisseur Référence PLATS EN LAITON .
4 mm bois. 033 A  bois.033 B Longueur : 250mim H
B mim bois034 A  bois034B Ré&f. A prix unitaire * — L —
& mm bois. 035 A Dbois.035B REf.B : prix unitaire & parti de 5 pos identiques
10 mm bois. 036 A  bois.036 B —
Cotes Hx L Feféerence
| Zx5 mm  metaldd A  metal.od B
fnﬁngRuF;ErS'SED'D‘lmlr;MTD" -4 Pﬂ”f@ 2xE mm métal.l)-l‘_l A mc%tal.(l:l? B
LT H 2x7 mm  métal.d43 A  metal.043 B
REf.A ©prix untaire — 2x8 mm  métal0M A  métal.0MB
REf.B : prix unitaire & pattiv de 5 pos.identiques 2% 10 mm métalids A  métal.0ds B
Cote=s Hx H REférence Zx12mm  meétal0dé A meétal.ods B
T0x10mm métalo25 A meétal.025 B zx1amm - metal047 A metal.047 B
15%15mm métalo26 A métal.026 B dxd mm o metal043 A - metal.043 B
20x20mm métal02T A métal.02?7 B 3x3 mm  metal.049A  metal.049 B
25x25mm métal028 A  métal.02s B dxE mm - metal0S0 A metal.050 B
30%30mm métalo29 A  métal.029 B dui mm o metal051 A metal.051B
5% 35mm métal030 A  métal.03o B 3x8 mm metal.052A  metal.052 B
40x40mm métalo3 A métal.o31 B dxilmm - metal053 A metal053 B
45x45mm métalo32? A métal.032 B dxi2mm - metal051A - metal.051B
50x50mm métal033A  métal.033 B i x 155 m ::z:::ggi : ::::::zgg g
Longuedr : 250mm REférence 4xE6 mm metal.057T & meétal.05T B
) . 4x7 mm metal.058 A metal.053 B
60x60mm metal.034A  metal.034B 4%5 mm métal059 A  métal.059 B
fhx70mm metal035 A metal.035 B 4x10mm  métal060 A  meétal.oGo B
80x80mm metal.036 A  metal.036 B 4x12mm  métal061 A  métal.061 B
30x30mm metal.03TA  metal.037 B 4x15mm  métal062 A  métal.062 B
10,0 10,0 mm mgtal.iﬂﬂ A mf_&tal.ﬂl’tﬂ B Swd mm  métal06d A métal.0G4 B
f20x120mm metal033 A metal.033 B Sx10mm  métalos5s A métal.0G5 B
140 =14 0mm metal.0dd & metal.040 B

BARRES EN LAITON -6 PANS
Longueur : S00mm
Re&f. A : prix unitaire

T
A

REf.B : prix unitaire & partir de 5 pos. idertiques

CotesLxH Référence

10x05 mm métal.0d3 A métal.og3 B
153x073mm metal.0d4A metal.0s4 B
20x10 mm métal.085 A métal.085 B
23x12amm  metal.086 A métal.0s6 B
30x15 mm metal.08T A metal.08T B
35x17amm  meétal.088 A métal.0ss B
40x20 mm meétal.0d% A métal.0ss B
S0x25 mm metal.0%0 A metal.0%0 B
BO0x30 mm métal.0%1 A métal.091 B

63

Cote H Référence
1.0mm metal.066 A metal.066 B
1,5mm métal.067T A  métal.o6T B
20mm metal.063 A métal.06s B
25 mm metal.0§9 A  metal.06d B
30mm métal.070 A métal.oTo B
35mm metal.d7T1 A  meétal.dTl B
40 mm metal.072 A metal.072 B
4.5 mm métal.073 A métalo73 B
S0 mm metal.d7T4A metal.dT4 B
S5 mm métal.075 A métal.o75 B

Longuedr ; 250mm Reéférence
& mm metal.07é A metal.dTé B
7 mm meétal.0TT A métald77T B
3 mm métal0Té§ A métal.0T8 B
9 mm metal.d7T9 A metaldTd B
10t metal.0s0 A métal.0g0 B
12 mm metal.031 4 métal.os1 B
14 mm metal.032 A metal.ds? B

TOLES FINES DE LAITON

Format 200 x 200mm

=

REf. A : & Munité

Ref.B : prixlot de 2 pigces identiques
Epaiszeur Référence
020mm  métal.o%2 A métal.os2 B
030mm metal.o®3 A metalldd3 B
o040mm  métal.o®4 A métal.i94 B
0s0mm  métal.o%s 4 metal.oss B
0E0mm  metal.0®é A  metal.0dé B
0s0mm  meétal.o%T A métal.dsT B
1.00mm  métal.09s & meétal.09s B
1.20mm  metal.0d% A metal.099 B
150mm  meétal100 A  métal 100 B
200mm  meétal101 A meéetal. 101 B

TOLES FINES DE MAILLECHORT

Faormat 100 = 200mm
Epaizzeur Référence prix unitsire
0,10 mim meétal. 103
0,20 mm metal. 104
0,30 mm métal.105
0,30 mm metal. 106




Réf, C1.003
Jeu de 5 pinces Clip:

Réf. OAM.134

Rét OAM134 o |Jeu de pierres a
e surfacer les

cheminées

de Saxophones

Pour saxophone alto Mib &
saxophone ténor Sib

Stonedisks tone
hole levelling tools
for Saxophones

For Eb alto saxophone &
Bb tenor saxophone

D

&L OAM134 ——

o
"




@ | ATELIER D" O(TAVE

Oufillage instruments a vent
Emmanuel SARAN 4

Eﬁiﬁﬁfi tvms BON DE
82270 MONTALZAT COMMANDE

Tel. 05/,63.03.87.69 .
Port. 06/87.43.74.71 Barrez Ia mention non voulue

latelierdaciave (@ lapasie . net
ROS MONTAUBAN A48 926 321

DEVIS

DESIGMATION REFEREMCE QUANTITE TOTAL en € H.T.
1
2
3
4
5
i}
7
2
9
10
11
12
13
14
15
14
MONTANT COMMANDE H.T. = £
T.VA. (20%) =
TOTAL T.T.C. = €
Adresse de Livraison :
SOCIBLE e |NRde compie clienit: .
Morm o N Mentification TVA Y
Prénmom @ . HRBIRET e Cade NAF
Adresse . |Téléphone o o Famooo
Code Postal 0 .o E Al
Ve s ... |Date de la Commande : ... f . F 20, ..

- Zes prix s'entendent Hors Taxes, pour la totalité de la commande, selon nos conditions genérale
de vente qui contiennent notamment une clause de réserve de proprigte.

- Les delais s'entendent dés enregistrement en jours ouvres, suivant les commandes en cour et sauf
imprevu au depart de nos ateliers. L'ordre des marchandises si religuats, peut-etre sujet a modifications.
L ﬁTfLifE D ﬂ{TM*E s'engage a commander dans les meilleurs délais toute piece commandee gui ne
constitue pas le stock courant. Les délais, dependant egalement de nos fournisseurs, sont indicatifs et ne
constituent aucunement une garantie .

- Paiement de l'outillage et des frais de Port - a la commande.

- Livraisons par transporteur (colis voluminew:) ou par La Poste (en Caolissimo + assurance - suivi
informatique - livraison sous 48 heures pour la France Métropalitaine et la Corse).

P Sivous n'avezr jamais passe commande, veudillez jeindre a votre 1¥Tordre :
Un R.LB. , les éléments d'adresse et d'identification [(sur notre Bon de Commande) + Siret,
code d'activite, MN°de TWA intra-communautaire ...
Puis, apres avoir recu par e-mail, fax, ou courrier notre Accuse de Reception, votre commande
est enregistrée dés réception du Mentant TOTAL en €.
régléee par chégue bancaire (a l'ordre de L' Atelier D' Octave) ou par virement bancaire sur votre ordre.

p Pourl'exportation, veuillez nous contacter pour les modalités.
Faiement a la commande, transfert par bangue, livraisons par La Poste, UPS, DHL, ou autre
Les frais d'envaoi et les delais pour les pays a I'exportation et les DOM-TOM, sont variables en
fonction du pays. Sivous ne possedez pas de MNed'identification TvA (WAT Reg.Mo. - N.LF. - Momshr., -
MIPC - OB-Mummber - PIWA - VAT Mo, - Ao M. - ALV-NED - SE-MNr. - BTWW-Nr)
nous sommes oblige d'etablir nos factures en pric T. T2, la TV A en France s'élevant actuellement a 20%.




